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CAIETUL DE SARCINI

Oriunde in caietul de sarcini se intalnesc specificatii tehnice care indici o anumiti
origine, sursi, productie, un procedeu special, o marci de fabrici sau de comert, o licenti de
facbricatie sunt mentionate doar pentru identificarea cu usurinti a tipului de produs ce
urmeaza a fi achizitionat si nu au ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor operatori
economici.

Aceste specificatii sunt insotite de mentiunea ‘‘sau echivalent’’

In cazul in care pe parcursul indeplinirii contractului se constata ci anumite elemente ale
propunerii tehnice sunt inferioare sau nu corespund cerintelor prevazute in caietul de sarcini,
prevaleaza prevederile caietului de sarcini.

1. PREVEDERI GENERALE:

Prezentul caiet de sarcini contine date tehnice referitoare la categoriile de lucréri de reparatii
ce urmeaza a fi executate in cadrul obiectivului “Reparatii instalatii sanitare, electrice, termice si
constructii — PAVILION F- cazarma 1369, UM. 02192 Constanta” , prescriptii de verificare,
inspectie si conditii de receptie a lucririlor/procedeelor si materialelor de constructii folosite, -
precum si informatii privind reglementéri obligatorii la protectia muncii si prevenirea si stingerea
incendiilor.

Obligativitatea, modificarea sau completarea caietului de sarcini

Prevederile prezentului caiet de sarcini sunt obligatorii pentru constructor la realizarea
lucrérilor mentionate.

Constructorul este obligat sa asigure organizarea executdrii, cadrele tehnice calificate si
mijloacele tehnologice care &a conduci la respectarea strictd a prevederilor caietelor de sarcini si a
proiectului de executie . Este obligat de asemenea, ca prin mijloace proprii sau prin colaborare cu
unitdti de specialitate sa efectueze pe cheltuiala sa toate incercarile si determinarile care s certifice
corectitudinea aplicarii prevederilor caietelor de sarcini . In cazul in care se dovedesc necesare
verificdri suplimentare, la cererea in scris a beneficiarului sau proiectantului, contra cost suportat de
beneficiar, constructorul va asigura efectuarea incercérilor sau determindrilor respective .
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Executia lucrarilor, verificarea calititii ca si receptia lucrdrilor se va face in termen de’
maxim 60 de zile de la emiterea ordinului de incepere a lucririlor si predarea amplasamentului, in
general, pe baza standardelor, instructiunilor si normativelor in vigoare.

Garantia lucrarilor va fi de minim 2 (doi) ani de la terminarea lucrarilor.

Documentatiile tehnice (devizele) ofertd se vor intocmi pe categorii de lucrdri cu extrasele
de resurse pentru fiecare deviz in parte respectand normele de materiale si manopera.

Pe timpul executiei lucrérilor beneficiarul va asigura controlul permanent al acestora prin
dirigintele de santier si responsabilul de contract si are dreptul sa intervind in cazul incilcarii
prevederilor caietelor de sarcini, mergind péna la intreruperea executiei, cu luarea masurilor de
remediere .

In cazul imbunatatirii solutiilor constructive, constructorul are dreptul de a modifica si (sau)
completa solutiile constructive din capitolele corespunzatoare din caietele de sarcini. Aplicarea
modificarilor si (sau) completirilor devine obligatorie pentru constructor, numai dupa comunicarea
In scris catre beneficiar.

In masura in care prin aplicarea modificarilor si (sau) completarilor aduse solutiilor
constructive initiale rezultd modificari substantiale ale tehnologiei de executie, aceasta va fi pusd in
acord de cétre constructor si beneficiar, tindnd seama de respectarea termenelor de punere in
functiune.

*NOTA : Dupi insusirea caietului de sarcini si inainte de prezentarea ofertei economice,
se va putea face identificarea in teren a lucririi de executant, pentru a se realiza o incadrare
corespunzitoare din punct de vedere a obiectelor sanitare, termice, electrice si a elementelor
de finisaje.

Constructorul are obligatia de a notifica in scris inainte de inceperea lucrédrilor, autorititii
contractante asupra tehnologiei ce urmeazi a fi pusi in practica pentru a obtine avizul favorabil.
Tehnologia de executie a lucrarilor de reparatii, descrisd mai jos in caietele de sarcini pe specialitati,
a fost intocmitd in conformitate cu standardele in vigoare. Totodatd, ca urmare a evolutiei
permanente a piefei materialelor de constructii, existd posibilitatea ca tehnologia de aplicare a
acestora sd nu corespundd in totalitate cu prevederile de mai jos. In acest sens, constructorul are
obligatia de a prezenta autoritifii contractante fisele tehnice (certificate de calitate) ale
materialelor de pus in opera pentru a fi aprobati tehnologia de lucru.

2.DATE TEHNICE ALE LUCRARII :

Pavilionul F din cazarma 1369 — Constanta are regim de P s1 se afla amplasat pe terenul
proprietate a Statului Roman aflat in administratia Ministerului Apararii Nationale.
Lucrdrile se vor executa in termen de 60 de zile de la data predérii amplasamentului si
emiterea Ordinului de incepere a lucrarilor.
Descrierea lucrdrilor :
- - Obiectivele si lucrarile de reparatii curente propuse sunt urmitoarele:
- Inlocuire conducte apd rece, conducte de scurgere si obiecte sanitare ;
- TInlocuire tevi ZN si cutii hidranti- hidranti echipati complet ;
- Inlocuire cabluri electric, comutatoare , intrerupatoare, prize, corpuri de iluminat ;
- Inlocuire coloane de distributie apd caldd-incalzire( tur-retur), Inlocuire corpuri de
calorifere, robineti ;
- inlocuire tamplérie PVC si AL (usi , ferestre, luminatoare);
- Gleturi la pereti si tavane ;
- Zugraveli interioare cu var lavabil;
- Placdri cu gresie si faiant3;
- Montare de tavane false si casetate si reparatii la structura de sustinere;
- Pardoseli parchet si tarkett;
- Reparatii la dusumele,
- Tencuieli la pereti si tavane;
- Reparatii la peretii de rigips si structura acestora
- Rencuieli decorative la fatada,
- Montarea de glafuri pvc la interior si glafuri Al la exterior;




- Reparartii la hidroizolatie terasa si acoperis din tabla;
-Trotuare la cladire.
% Incadrarea in normative:
In cadrul realizarii reparatiilor se vor respecta toate normele si normativele legale in vigoare,

pentru acest gen de lucréri, la data intocmirii:
- Legea 10/1995 — privind calitatea in constructii,republicata;
- Legea securitatii i sdnatatii in munca nr. 319/2006 cu modificarile si completarile ulterioare;
- Legea privind apararea impotriva incendiilor nr. 307/2006 cu modificarile si completarile
ulterioare;
- C 18-83 -Normativ pentru executarea tehnologiilor umede;
- 19-94 — Normativ pentru proiectarea si executarea instalatiilor sanitare;
- 19/1-96 — Normativ pentru exploatarea instalatiilor sanitare;
- Ordin M-151/2017 “Pentru aprobarea instructiunilor privind realizarea receptionerea si stabilirea
valorii definitive a lucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora, executate in Ministerul
Apardrii Nationale “
-- SR-ISO 1167-93 - Tevi din materiale plastice pentru transportul fluidelor.
- GP-043/99 “Ghid privind proiectarea, executia si exploatarea sistemelor de alimentare cu apa si
canalizare utilizand conducte din PVC, polietilena si polipropilena ,,;
- "Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de zidarie si tencuiala — Indicativ
C 17-82"
- C 56-86 Instructiuni tehnice pentru executarea placajelor din faianta, majolica si placi ceramice
smaltuite;
- C 223-86 Instructiuni tehnice privind executarea placajelor din placi de faianta, majolica si placi
ceramice smaltuite, aplicate la pereti prin lipire cu paste subtiri.

e Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrari de instalatii electrice ;

e Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrdri de constructii si confectii metalice,

art.37 — 88.
e Se vor respecta Normativele : I 72000 ; PE 107.

3. INSTALATII SANITARE INTERIOARE

1. Domeniul de aplicare :

Prezentul caiet de sarcini se aplicd la executarea instalatiei sanitare interioare si cuprinde
conditiile tehnice de executie, controlul calitatii si receptie a lucrarilor.

2.Conditii generale :

La executarea lucrarilor se vor respecta prevederile din standardele si normativele specifice

in vigoare .

Constructorul va asigura executarea tuturor lucrérilor si efectuarea probelor rezultate din
aplicarea caietului de sarcini.

Antreprenorul va tine evidenta zilnica a conditiilor de executie a lucrdrilor, cu rezultatele
obtinute in urma verificdrilor si probelor efectuate.

In cazul constatdrii unor abateri de la prezentul caiet de sarcini, beneficiarul va dispune
refacerea lucrdrilor necorespunzitoare pe cheltuiala constructorului si cu Incadrarea in perioada
contractatd, precum si luarea masurilor ce se impun.

3.Materiale utilizate

La executarea lucérilor se vor utiliza materiale, obiecte sanitare si utilaje tehnologice care
corespund tehnic si calitativ (tip ,dimensiuni, caracteristici functionale ,etc) prevederilor tehnice
aflate in vigoare.Toate materialele si utilajele vor fi Insotite de certificate de calitate, iar cele din
import cu certificate de omologare si agreere internd. Inainte de punerea in opera, materialele se vor
controla prin aspectare cu ochiul liber, de cétre beneficiar, pentru a se constata daca nu au suferit
degradari si materialele degradate vor fi inlocuite.

Se vor monta urmatoarele tipuri de obiecte sanitare :

- vas W.C. portelan tip scaun de culoare albd cu rezervor la semiindltime, cu robinet de

inchidere de 2 x 10, echipat cu elemente de fixare si garnituri, cu comanda dubla ce
permite intrerupereea fluxului de apa, silentiozitate in functionare, izolare anticondens ;




- lavoar portelan de culoare alba, de 60 cm tip scoica cu piedestal, executie de lux, echipat .
cu ventil de scurgere de 1 %, din bronz, sifon nichelat si baterie monocomandi stativi cu
pastild ceramica si cu filtre Incorporate ;

- baterii monocomanda pentru cada/dus, cu filtre incorporate si set dus reglabil cu tija
cromata ;

4.Lucrari pregatitoare

Executantul va trasa instalatia in corelare cu planurile de rezistentd, arhitecturd si ale

celorlalte instalatii.

Materialele si utilajele vor fi verificate de citre beneficiar pentru a corespunde cerintelor

certificatelor de calitate.

5.Executarea lucririlor

Imbinarea conductelor de alimentare cu api rece prin fitinguri din PVC, PPr si PEID..

Trecerea coloanelor prin plangee si a tevilor de legatura prin péreti se va face prin mangoane de
protectie.

Este interzis a se practica goluri sau santuri in elementele de rezistenti ale constructiei.

Conductele de apa montate in slituri se vor izola cu bete de postav iar cele din ghene cu vata

minerald cu grosimea de 30 mm si carton ondulat legat cu coliere din material plastic. Conductele
montate in canale se vor proteja cu carton bitumat. Conductele montate aparent se vor masca cu
mascd confectionatd din rigips.

Conductele si piesele de scurgere din PVC-U se vor imbina prin lipire cu codez, iar cele din

polipropilend cu inele de etansare din cauciuc. Se vor respecta pantele de scurgere initiale.

Obiectele sanitare se vor monta in pozitiile prevazute anterior si la Indltimi standardizate.

Armaturile de inchidere si de golire se vor monta in pozitie ¢ inchis’’.

6.Probe si verificari

Pe parcursul executdrii lucrarilor se va urmari :

* Respectarea diametrelor conductelor si a pantelor din proiect ;
* Corespondenta cu specificatiile tehnice privind tipul si numarul obiectelor sanitare;
* Modul de fixare in suporti si bratdri a conductelor de apa si scurgere ;
* Respectarea tipului si diametrului arméturilor de inchidere si golire.
Instalatia de apé rece si calda va fi supusa urmatoarelor probe :

- Proba de etanseitate la presjune la rece se va face cu apa, timp de 20 la o presiune de 1,5 Pn
de functionare a instalatiei, dar nu mai mici de 6 bar, inainte de montarea aparatelor si
arméturilor de serviciu la obiectele sanitare. Rezultatul probei la rece se va considera
corespunzétor dacd pe toatd durata probei manometrul nu a indicat scideri de presiune si
dacd la instalatie nu s-au constatat fisuri, deformatii sau scurgeri de apa la imbiniri ;

- Conductele de canalizare vor fi supuse la urmatoarele incerciri :

- Incercarea de etanseitate, prin umplerea cu apa a conductelor, astfel :

* Conductele de canalizare ape menajere , pani la nivelul de refulare a apelor
prin sifoanele de pardoseald sau ale obiectelor sanitare ;

- Incercarea de functionare se face prin alimentarea cu api a obiectelor sanitare si a punctelor
de scurgere la un debit normal de functionare si verificarea conditiilor de scurgere.
Rezultatele probelor se vor consemna in procese verbale.

4. INSTALATIA ELECTRICA

Prevederi generale
La executia lucrarilor de instalatii electrice se vor respecta standardele, normativele si prescriptiile

tehnice in vigoare, dupa cum urmeaza :

-STAS 553/2 — aparatele de comutatie pana la 1000V ;

-STAS 11360/1 — tuburi pentru instalatii electrice ;

-STAS 12604/3,4 — protectia impotriva electrocutarilor ;

-P118 — Norme tehnice privind protectia impotriva focului ;

- La executarea lucrarilor se vor respecta cu strictete prevederile din ,, Normativul I7 — instalatii electrice
max. 1000V~



" normativele interne de fabricatie a cablurilor. In cazul in care este necesara desfagurarea si pozarea cablului
la temperaturi mai sciizute decat cele indicate de fabricile furnizoare, cablurile trebuie si fie incilzite.
Conditii de montare a tuburilor

Montarea tuburilor se va face astfel incit patrunderea apei sau colectarea apei de condensatie in
interiorul lor, sd nu fie posibild. In situatii speciale acestea se monteazi cu pantd de 0,5 .... 1 % intre doua
doze. Tuburile se vor monta pe trasee orizontale sau verticale. La montarea tuburilor se vor prevedea
elemente de fixare conform normativului.

Montarea accesoriilor se va face n conditiile din normativul I 7 -2011.
Conditii de montare a corpurilor de iluminat

Corpurile de iluminat se vor lega la circuitul de alimentare astfel: la contactul exterior (partea filetata)
a duliei lampii se va lega conducta de nul a circuitului, iar la borna de interior a duliei, conducta de fazi
trecutd prin intrerupator. Dispozitivele de suspendare a corpurilor de iluminat (carlige de tavan,dibluri etc.)
se vor alege astfel incét si suporte, fara a suferi deformdri, o greutate egala cu de 5 ori greutatea corpului de
iluminat ce urmeaz a fi fixat, de cel putin 10 kg.

In instalaiile electrice se vor aplica masuri pentru protectia utilizatorilor impotriva gocurilor electrice,
atingerilor directe si atingerilor indirecte . Principala masura de protectie Impotriva atingerilor indirecte este
prin intreruperea automatd a alimentarii, cu ajutorul dispozitivelor pentru protectie impotriva
supracurentilor sau cu dispozitive diferentiale de protectie.

Conditii de montare a aparatajelor

Realizarea instalatiilor electrice de fortd, iluminat si prize presupune achizitionarea urmatoarelor

aparate electrice:

- Intrerupétoare;

- comutatoare ;

- prize bipolare — monofazate;

- corpuri de iluminat diverse tipuri

- tablouri electrice

Pentru executarea instalatiilor electrice se vor utiliza numai aparate si materiale omologate. Fiecare

aparat trebuie sa fie prevazut cu o plicutd indicatoare care sa cuprinda datele sale tehnice si un indicator de
semnalizare. Alegerea materialelor (conducte, cabluri, tuburi etc.), ale aparatelor, ale echipamentelor si
utilajelor electrice din import se va face prin asimilarea caracteristicilor acestora cu cele ale produselor
indigene omologate, respectiv prin incadrarea lor in prevederile normativului 17-2011, standardelor in
vigoare si dupa caz cu avizul metrologiei.

Aparatele electrice individuale, care se instaleazi in teren, conform proiectului (intrerupatoare, prize,
corpuri de iluminat etc.) vor fi insotite de certificat de calitate si dupa caz de garantie. Se vor verifica la
fiecare aparat, tensiunea nominal si ceilalti parametri si in mod special gradul de protectie. Amplasarea si
montarea aparatelor trebuie sé se faca in asa fel incét ele s nu stinjeneasci circulatia pe culoare gi accese.

Amplasarea i montarea aparatelor §i tablourilor electrice locale, trebuie si se faca astfel incat
intretinerea, verificarea, localizarea defectelor si reparatiilor si se poatd realiza cu usurinti. Se va evita
montarea aparatelor electrice in locuri in care existi posibilitatea deterioririi lor in exploatare, ca urmare a
loviturilor mecanice.

Aparate pentru instalatia de iluminat

Aparatele de conectare folosite pentru circuitele electrice ale corpurilor de iluminat, vor avea un
curent nominal de minimum 10 A. Montarea corpurilor de iluminat pe elemente de constructie din
materiale combustibile se face in conditiile prevazute din 17-2011. Intrerupdtoarele, comutatoarele se
monteaza numai pe conductele de faza. Conductorul de faza se leagd in dulia lémpii la borna din interior,
iar conductorul de nul la borna conectat la partea filetats a duliei.

Corpurile de iluminat, la care este previzuta prin proiect racordarea la instalatia de protectie, se vor
racorda la nulul din tabloul de alimentare, nulul fiind racordat la instalatia de legare la pamant.
Corpurile de iluminat vor fi incorporate in tavanul casetat dimensiune 60x60cm.
Legaturile electrice

Se interzice executarea legaturilor electrice intre conductoare in interiorul tablourilor sau tevilor de
protectie, plintelor, golurilor in elementele de constructie si trecerilor prin elementele de constructie.



Marcarea traseelor si a pozitiilor de instalare a materialelor si aparatelor se face cu respectarea }
prescriptiilor tehnice si pe baza documentatiei de proiectare,in mod special cele referitoare la corelarea
traseelor electrice cu traseele celorlalte instalatii, precum si a distantelor minime fata de acestea
(Normativul 17-00 si PE 107).

Executarea lucrdrilor de instalatii electrice interioare constau in inlocuirea tubului izolant, a
conductorilor, cablurilor, aparatelor electrice (intrerupatoare, comutatoare si prize), corpurilor de
iluminat si a tablourilor electrice.

Instalatia electricd interioard trebuie sa asigure iluminatul normal, prin montarea de lampi
fluorescente, cat si prizele necesare functiondrii aparatelor electrice .

Tablourile electrice de distributie vor fi echipate cu sigurante automate conform documentatiei
tehnice de xecutie, astfel incat sa fie evitate toate problemele legate de suprasarcind asupra instalatiei.

ORDINEA DE EXECUTIE A LUCRARILOR
Ordinea de executie a operatiunilor pentru instalatiile electrice este urmatoarea:
-Scoaterea de sub tensiune a instalatiilor electrice existente;
-Desfacerea legaturilor in doze;
-Demontarea conductoarelor din tuburile de protectie existente a corpurilor de iluminat si aparatajului;
-Marcarea traseelor si a pozitiilor de instalare a circuitelor si aparatelor;
-Montarea tuburilor, dozelor de ramificatiegsi de aparataj;
-Montarea elementelor de sustinere si fixare a tuburilor de protectie si a cablurilor electrice;
-Montarea conductelor si cablurilor electrice, inclusiv executarea legaturilor dintre acestea;
-Pentru executarea cu usurintd a legaturilor in doze, capetele conductoarelor vor fi de minim 100 mm, iar
la tablouri de 1m);
-Montarea corpurilor de iluminat;
-Montarea aparatajului electric nou;
-Revizuirea instalatiei interioare de legitur la priza de pamant;
- Montarea prefabricatelor (tablourilor electrice de distributie);
-Executarea legéturilor dintre tablouri si conductele, respectiv cablurile electrice;
-Verificdri n vederea punerii sub tensiune a instalatiilor (partiale si/sau integrale);
- Punerea sub tensiune ti efectuarea probelor tehnologice, care se va face de personal autorizat;
-Verificéri in vederea receptiei lucrarilor.

In instalatiile electrice se vor lua masuri de protectie impotriva electrocutdrilor prin atingere directd si
a electrocutarilor prin atingere indirectd, respectindu-se standardele si normele in vigoare, la executie si in
exploatare.

In retelele legate la pamant (situatie uzuala), legarea la nulul de protectie, cumulati cu legarea la pimant, se
va face in conditiile impuse de 17-2011 si SR CE 60364-1:1997.

Instalarea tuburilor si tevilor de protectie pe sau in structura de rezistentd a constructiilor se admite
numai in conditiile prevazute in normativul P 100. Se va evita amplasarea instalatiilor electrice (conducte,
cabluri, tuburi, etc.) pe trasee comune cu acelea ale conductelor altor instalatii. Exceptiile se rezolva
conform prevederilor normativului I 7-2011 si ale normativului PE 107. In toate cazurile in care se
utilizeazd cabluri, trebuie respectate prevederile din normativul PE 107, precum si indicatiile fabricii
constructoare de cabluri. Distantele minime intre cabluri si alte instalatii si constructii, att la instalarea in
interiorul constructiilor, cat si in exterior, sunt previzute in normativul PE 107 si respectarea lor este
obligatorie. Se interzice montarea directd pe elementele de constructie din materiale combustibile a
conductoarelor,cablurilor, tuburilor din PVC, aparatelor si echipamentelor electrice. Exceptiile se rezolva
conform prevederilor normativului I 7-2011. Traversarea elementelor de constructii incombustibile cu
elemente ale instalatiei electrice, se va face conform prevederilor normativului I 7 - 2011.

Conditii de montare a cablurilor

Cablurile vor fi montate astfel inct in timpul montarii si exploatirii sd nu fie supuse la solicitiri
mecanice. Pozarea cablurilor se va face numai dupa ce toate constructiile metalice aferente au fost montate,
vopsite si legate la paméant. Intr-un tub de protectie se va monta numai un singur cablu de energie. Se
admite montarea mai multor cabluri de semnalizare, control, etc. in acelasi tub. Distanta de la suprafata
paméantului pana la fata de sus a tubului de protectie a cablului va fi de cel putin 0,7 m, iar in cazul asezirii
sub trotuar, de cel putin 0,5 m. Degfasurarea cablurilor de pe tamburi si pozarea lor se va face numai in
conditiile in care temperatura mediului ambiant este superioara limitelor minime indicate in standardele si



- Cabluri electrice
Se utilizeaza pentru instalatii de iluminat si forta cabluri din cupru cu intirziere mérita la propagarea
flacarii — tip CYYF sau CYABY. Nivelul de izolatie al cablurilor este caracterizat de valorile tensiunilor
nominale ale cablurilor (Uo si U) si de valorile rigiditatii dielectrice. In cazul instalatiilor de joasé tensiune,
cablurile vor avea tensiunile nominale de 0,6 kV si 1 kV.

3.Executarea lucririlor
Montarea tuburilor de protectie se va face pe trasee orizontale sau verticale pe pereti si oblice peste
plansee, dupa cum urmeaza :
- direct pe zidaria la rosu (fard tencuiald), in copci de ipsos ;
- dupa executarea sliturilor in tencuiald , la zidurile existente ;
- peste plangee protejate cu mortar de ciment
- cicuitele de iluminat vor fi distincte fatd de cele de prize. Se admit doze comune pentru
aceeasi tensiune. Circuitele de curenti slabi vor fi complet diferite de cele cu tensiuni de 220V sau
380V.
La montare se va tine cont de pistrarea distantelor minime admise fatd de conductele altor instalaii
, previzute in normative. Este interzis a se practica goluri sau santuri in elementele de rezistentd ale
constructiei.
Conductoarele ce se vor introduce in tuburile de protectie se vor imbina in doze, dupd cum
urmeaza : | |
- conductoarele din cupru, prin risucire, matisare i cositorire, prin cleme speciale sau prin presare cu
scule si accesorii corespunzatoare ;
Pentru usoari identificare, conductele unui circuit electric trebuie sé fie colorate diferit,
astfel :

- negru, maron si albastru pentru conductoarele de faza ;
- alb sau cenusiu pentru conductorul de nul ;
- verde cu galben pentru conductorul de protectie.
Cablurile electrice se vor poza cu respectarea prevederilor Normativului P 107.
In tabloul electric sigurantele vor fi calibrate si se vor eticheta circuitele.
4.Probe si verificari
Nu se vor utiliza materiale si aparate care prezinta defectiuni iremediabile.
Instalatiile electrice se vor supune urmatoarelor probe in vederea receptiei :
- verificarea continuitatii conductoarelor electrice;

5. INSTALATII TERMICE

Prescriptii tehnice; legislatie

C 56 -85 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucririilor de constructii §i instalatii

aferente;

. 13-2002 Normativ pentru proiectarea si executarea instalaiilor de incélzire centrala.

I. 13/1 - 2002 Normativ pentru exploatarea instalatiilor de inc#lzire centrala

[.1-78 Normativ pentru proiectarea si executarea instalaiilor tehnico — sanitare si tehnologice

din tevi PVC neplastifiate.

Legea 10/1995 Legea privind calitatea in constructii.

Toate materialele si utilajele tehnologice ce urmeazi a fi puse in opera, vor fi insotite de certificate de
calitate. Ele trebuie s corespunda conditiilor previzute in standarde, in normele producitorului si in
proiect, in ceea ce priveste caracteristicile tehnico-dimensionale si calitatea.

Ansamblul instalatiei se compune din :

e Corpuri de incélzire, radiatoare din Al;

¢ Conducte montate in distributie, coloane si legaturi ppr;

e Robinete de reglaj la radiatoare si dispozitive automate de aerisire ;
e Izolatii si vopsitorii.

Executia lucririi comporta urmaétoarele faze :

e Procurarea corpurilor de incilzire, conductelor si armaturilor, materialelor de protectie
anticorozivi si termicd; depozitarea lor.
e Montarea corpurilor de incélzire pe pozitie.




e Montarea arméturilor.

e Montarea conductelor de distributie cu respectarea pantelor si a distanfei maxime intre
punctele de reazem.

e Montarea conductelor din coloane si legaturi - se vor respecta pantele la legéturi.

e Probele hidraulice de etanseitate la rece si la cald.

e Receptia lucrarilor si darea in exploatare.

Sudurile conductelor la pozitie se realizeaza numai dupi ce acestea se gisesc de min. 4 ore la
temperatura mediului ambiant. Materialul de adaos folosit pentru sudare trebuie sa corespundd materialului
de baza si procedeului de sudare, incét si asigure in cusitura sudata aceleasi proprieti{i mecanice ca si
materialul tevii.

Executarea lucririlor

Imbinarea conductelor din PVC se va face prin fitinguri infiletate sau prin termosudurd. Trecerea

coloanelor prin plansee si a tevilor de legatura prin péreti se va face prin mansoane de protectie. Golurile
pentru trecerea conductelor prin elementele de rezistentd ale constructiei se vor ldsa la turnarea acestora.
Este interzis a se practica goluri sau santuri in elementele de rezistenta ale constructiei fird avizul prealabil
al proiectantului de rezistentd.

In vederea dezaerisirii corecte precum si a asigurarii golirii complete a instalatiei conductele se vor
monta cu o pantd minima de 3%.

Armaturile de inchidere si de golire se vor monta in pozitie “inchis’.

Fixarea radiatoarelor pe péreti se va face prin console §i sustinatoare. Numdrul acestora va fi
conform prevederilor Normativului [-13.

Proba de presiune, la rece, se efectueazi la presiunea de 1,5 Pn, timp de 30 min., dupa care se
efectueaza proba de eficacitate a instalatiei.

Maisuri de protectia muncii si P.S.L

In executie si exploatare se respectd normativele I 13 — 2002 si P 118 — 99, precum si normele de
protectia muncii elaborate de cétre Ministerul Muncii si Protectiei Sociale si anume :

e Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrari de instalatii tehnico-sanitare i de
incialzire, art. 7—43 ; 57 - 63 ; 106 — 126 ;

e Norme specifice de securitate a muncii pentru lucréri de constructii si confectii metalice,
art.37 — 88.

6. CONSTRUCTII

6.1. TAMPLARIE PVC

Prevederile prezentului capitol se referd la verificarea calitatii si receptia lucrérilor de timplarie,
cuprinzind : usi PVC conform tabloului de tAmplarie.
Tamplaria din PVC sosita pe santier gata confectionatd va fi verificatd de cétre conducatorul

tehnic al lucrarii sub aspectul :
- existenta si continutul certificatelor de calitate ;
- corespondenta cu specificatiile tehnice de produs ;
- existenta si calitatea tuturor accesoriilor folosite ;
SR EN 477:2002-US1 pvc;
STAT 4582-83-goluri de usi,
La punerea in opera se va certifica daca, in urma depozitarii sau manipuldrii, timpléria nu a fost
deteriorati, ea nu se va pune in operd pana cind piesa respectiva nu este reparatd sau inlocuita .

Toate garniturile vor fi realizate din cauciuc sintetic cu rezistentd sporitd la imbitranire si
intemperii. Bagheta de fixare a geamului este realizatd in mai multe profile si dimensiuni.

Materialele utilizate sunt : tdmplarie din profile din pve, cheder cauciuc, adeziv cauciuc
pentru geam, chit pe conturul exterior si interior al tocului tdmplariei, suruburi aldmite, snur sau
straifuri izolante inchizdnd spatiile de tolerantd la montaj intre toc si bordajul golului, feronerie
curenta si speciald .

Lucrdrile ce trebuiesc a fi terminate inainte de inceperea montajului tdmplédriei sunt :
demontarea tdmplariei existente, materializarea trasarii pozitiei fiecarui gol, fixarea praznurilor
pentru tAmplarie si cele pentru fixarea gpaletilor si glafului, terminarea tencuielilor in zonele



adiacente golurilor, precum §i a pardoselilor si a plafoanelor, imbracarea in folie din plastic a
tocurilor, i marcarea pe acestea a punctelor corespunzitoare marcate pe conturul golului : inaltime,
adancime, verticalitate, centrare .
Témplaria de PVC folosita trebuie sa indeplineasca in mod obligatoriu urmétoarele cerinte:
- cu patru randuri succesive de camere de aer cu grosimea peretilor profilului exterior de 3 mm,
clasa A, care si asigure un factor de transfer termic minim Kw=1,7;
- 2 randuri de garnituri perimetrale;
- armdtura de otel interioara de 1,75 mm.
- feronerie protejatda de mediul umed ;
- garanfia de executie pentru tamplaria PVC (profil PVC, si armaturi) si Al si fie de minimum 5
ani;
- se vor nainta cétre autoritatea contractantd certificatele de garantie pentru profilele ce vor fi
folosite: certficat calitate minim ISO 9001/2001 ;
Intrucét cladirea la care se va monta tamplaria PVC are o clasi de important ridicata, se vor folosi
profile de cea mai buna calitate, care s asigure o izolatie termicd si fonica deosebita.
Pozarea si echiparea tdmplariei constd in :
- fiecare toc este adus la pozitie si fixat in prima forma prin pene la colturi si la interval de
max.1,50 m (penele vor fi tratate cu carbolineum sau ulei mineral) ;
- fixarea definitiva a tocului la praznuri ;
- bararea cu snur sau straif izolant §i cu spumd a spatiilor rdmase libere intre toc si gol ;
- inlaturarea Imbracamintii din folie la terminarea lucrarilor ;
- retusuri $i completéri ;
- finisarea si etansarea tAmplariei in gol prin glafuri, prin baghete profilate sau eventuale cordoane
de chit.
Verificarea in vederea receptiei au ca obiect :
- aspectul si starea generala ;
- elemente geometrice — aliniere in cadrul subansamblurilor (fatade, coridoare, holuri) ca indltime,
adancime, verticalitate, centrare ;
- functionarea corecti la inchiderea §i deshiderea usilor precum si o etanseitate buna la inchidere ;
- fixarea tocului in zidarie si etangarea corectd a golului intre toc si zidarie .
Rezultatele probelor se vor consemna in procese verbale ce se vor anexa la cartea

constructiet.

Ferestrele vor fi de culoare alba iar usile din PVC la interior — albe iar exterior -stejar
Ferestrele de la sala mare vor fi din Al termoizolante , cu montaj sticla din exterior.

6.2.GLETUL LA PERETI SI TAVANE

Gletul se va realiza fie prin inchiderea porilor tinciului cu un strat subtire (circa Imm) de pasta
de var cu adaos de ipsos (glet de var), fie prin acoperirea tinciului cu un strat subtire (de circa 2mm)
de pastd de ipsos (glet de ipsos), neteziti fin..

Pe suprafetele de beton nu se va aplica direct gletul de var sau ipsos, fird straturi
intermediare.

Gletuirea se va aplica in minim 2 (doud) straturi, al doilea strat numai dupa uscarea
primului.

6.3.ZUGRAVELI

GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrari de zugriveli cu var lavabil la péreti din
ziddrie ce au fost tencuiti.
Zugravelile cu var lavabil se aplica la interior.
Materiale
- Var lavabil pentru constructii - STAS 146 - 70
- Apa pentru mortare - STAS 790 - 73



- Hartie pentru slefuire uscata -STAS 1581 -71
- Corpuri abrazive cu liant economic - STAS 4593 - 68

EXECUTIA LUCRARILOR
1. Operatiuni pregétitoare
Lucririle care trebuie terminate nainte de inceperea zugravelilor vor fi:
- terminarea executiei instalatiilor electrice, sanitare, termice;
- efectuarea probelor prescrise pentru instalatii;
- montarea tAmplariei cu exceptia drugarelor si sildurilor;
- executarea pardoselilor reci si calde;
- executarea placajelor cu gresie si faianta;
- rectificarea planseelor si a tencuielilor ce urmeaza a fi zugravite;
2. Pregitirea stratului suport
In vederea finisarii cu zugraveli de var lavabil rezistent la umezeald, suprafetele trebuie sé fie
driscuite cAt mai fin, astfel ca urmele de drisca si fie cat mai putin vizibile ; toate reparatiile trebuie
si fie executate ingrijit, terminate si uscate.La suprafetele de beton plane si netede, toti porii ramasi
se vor umple cu mortar de ciment-var. Suprafata se va curata bine de praf, pentru a se asigura
aderenta stratului de finisaj pe suprafata suport.
3.Conditii de executie
Lucrérile de finisare a péretilor si tavanelor se vor incepe numai la o temperatura a aerului,
de cel putin +5°C. Acest regim se va mentine in tot timpul executdrii lucrérilor si cel putin inca 8
ore dupa executarea lor.Inainte de inceperea zugravelilor se va verifica dacd suprafetele stratului
suport au atins umiditatea de regim de 3%. Aceasta se obtine in conditii obisnuite (umiditate
relativa a aerului de 60% si temperatura de +18°C...20°C). Umiditatea se verifica cu aparatul
electric tip Hygrometter (bazat pe principiul variatiei rezistivitatii electrice a materialelor functie de
umiditatea lor), sau cu aparatul de carbid tip C.M. In lipsa acestor aparate indicate, se poate verifica
dacd stratul suport s-a uscat suficient prin urmitoarea metoda: cu ajutorul unei pensule curate se
aplicd pe o portiune mica (circa 2 X 5cm?) din suprafata suport o solutie de fenolftaleina in alcool,
in concentratie de 1% ; daca portiunea respectiva se coloreaza in violet sau roz intens, stratul suport
are o umiditate mai mare de 3%.
Executia zugriavelilor

Zugravelile cu var lavabil se executd in trei straturi. Primul strat are rol de grund (constituind
stratul de legaturd intre suprafata pregatitd si zugrdveald), el creeazi o suprafaa uniforma ca
porozitate, putere de absorbtie si culoare.

Aplicarea primului strat se va face imediat dupa terminarea lucrérilor pregatitoare, cel mult
dupa 2+4 ore. In caz contrar, stergerea prafului se va efectua din nou inainte de aplicarea primului
strat de zugraveala.

Fiecare strat de zugraveala se va aplica numai dupa uscarea celui precedent.
VERIFICAREA SI CALITATEA LUCRARILOR

Controlul se va face din timpul executiei de cétre executant, prin organele sale de control tehnic de
calitate, precum si de catre beneficiar, urmérindu-se respectarea prevederilor din devizul tehnico-
economic. '

Pe parcursul executdrii lucrarilor de zugraveli, se verifica in mod special de cétre geful punctului de
lucru urmétoarele :

- indeplinirea conditiilor de calitate ale suprafetelor suport, consemnandu-se aceasta in procese
verbale de lucrari ascunse ;

- calitatea principalelor materiale ce intrd in oped conform standardelor si normativelor interne de
fabricatie respective ;

-- corectitudinea executiei

Pentru lucriri gasite necorespunzitoare se vor da dispozitii pentru remediere sau refacere In
totalitate pe cheltuiala constructorului.

Receptia lucrarilor de zugriveli se va face numai dupa uscarea lor completa.

Examinarea se va face vizual, verificAndu-se urmétoarele :

- corespectarea zugrivelilor interioare cu prevederile devizului tehnico-economic si dispozitiile
ulterioare, spre a se constata concordanta lucrérilor executate cu prevederile acestora ;



- aspectul zugrévelilor, ele trebuind sa aibe un ton de culoare uniformd, sd nu prezinte pete,
scurgeri, stropi, basici si cojiri, fire de par sau urme de la trafalet.
Nu se admit corecturi sau retusdri locale care distoneaza cu tonul general, chiar la
distante mai mici de 1m; |
- verificarea aderentei zugravelilor interioare prin frecarea usoard cu palma pe perete. O
zugraveald aderentd nu trebuie sa se ia pe palma .

6.4. PLACAJE CERAMICE

6.4.1.PARDOSELI DIN GRESIE CERAMICA

1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru executarea pardoselilor din gresie ceramica.

2.. MATERIALE

SR EN 98:1994 Placi de faianta

SR EN 159 : 1996 Placi de faianta, placi de majolica

SR EN 12004:2001/A1:2003/AC:2003 Adezivi pentru placi ceramice

SR EN 14411:2004 Placi si dale ceramice

Gresia portelanata folosita va avea dimensiunea de 60x60 portelanata calitatea I de culoare stabilita
de beneficiar la inceperea lucrérilor.

Materialele puse in opera vor avea caracteristicile prevazute in standarde .

La sosirea pe santier toate materialele se vor verifica dacd au fost transportate si ambalate
corespunzator, iar depozitarea lor se va face conform prevederilor din standardele si normele
tehnice respective.

Adezivul va fi ferit de actiunea umezelii §i de amestecul cu corpuri striine, atat in timpul
transportului (ce se face cu saci), cat si in timpul depozitarii, ce se face pe sorturi, in magazii.

3.. EXECUTAREA LUCRARILOR DE PARDOSELI

Reguli generale

- Executatarea pardoselilor se va face numai dupi terminarea lucrarilor prevazute sub pardoseli
(canale, conducte, sanitare, de incélzire, etc.) si efectuarea probelor prescrise, precum si dupi
terminarea dn inc@perea respectiva a tuturor lucrarilor de constructii-montaj, a caror executie
ulterioars ar putea deteriora pardoseala.

Sratul suport trebuie pregatit corespunzator se buciardeaza, se aplici strat de nivelare , se aplica strat
de mortar de impermeabilizare pe pardoselile din bai.

- Diversele strdpungeri prin planseu, rosturile dintre elementele prefabricate ale plangeului,
adanciturile mai mari, etc. se vor astupa sau chit, sau dupa caz, cu mortar de ciment.

- Inainte de executarea pardoselilor se vor verifica dacd conductele de instalatii sanitare, care
strapung planseul, au fost izolate corespunzitor, pentru a se exclude orice contact al conductelor cu
planseul si pardoseala.

- Se va face o nivelare a suprafetei stratului suport existent cu ajutorul unui strat mortar de nivelare
(egalizare), care trebuie s fie suficient de intarit cand se va aplica mortarul de impermeabilizare,
peste el se va aplica imbramintea pardoselii.

CONDITII TEHNICE DE CALITATE

- Respectarea conditiilor tehnice de calitate se va face in conformitate cu prevederile din "Normativ
pentru verificarea calitatii lucrarilor de constructii si de instalatii aferente" indicativ C 56-75.
capitolul 8 "Pardoseli".

- Controlul in timpul executiei se va face de executant si beneficiar, urmarindu-se respectarea
prevederilor din prezentul capitol.

Prevederile prezentului subcapitol se referd la conditiile tehnice privind executarea pardoselilor din
gresie ceramica.

Transportul si depozitarea materialelor pe santier

- Placile de gresie ceramica se vor livra si transporta in cutii de carton (max.40 kg/buc). Depozitarea
se face in spatii acoperite.



Execuatarea lucrarilor de pardoseli

Alcatuirea structurii pardoselilor de gresie ceramica, va fi:

- gresie ceramica de 60x60 antiderapanti;

- sapa din mortar de ciment, de egalizare sau montaj de 30-50 mm grosime;
- strat de impermeabilizare in bii;

- imbracédminte din gresie ceramici;

- plinte din gresie ceramica.

6.4.2. PLACAJE DIN FAIANTA

Prezentul capitol cuprinde specificatii tehnice pentru placajele interioare, realizate cu placi de
faianta.

DATE GENERALE
Placile au dimensiunea 42/27 cm, si culoarea aleasd de beneficiar inainte de inceperea
lucrérilor. Plicile de faianta vor fi aplicate in special pe peretii incdperilor unde se desfasoara
procese umede, unde se cere mentinerea unei stiri de igiena deosebita.
Standarde de referint:
SR EN 98:1994 Placi de faianta
SR EN 159 : 1996 Placi de faianta, placi de majolica
SR EN 12004:2001/A1:2003/AC:2003 Adezivi pentru placi ceramice

MOSTRE

fnainte de comandarea si livrarea oriciror materiale, se vor pune la dispozitia beneficiarului
spre aprobare mostre pentru :
- placaje de faiantd— doua mostre , cu desenul si culoarea specificati inainte de inceperea lucrarilor
?

Inainte de livrarea fiecdrui lot de plici de faianta, executantul va prezenta achizitorului
certificate, care sd ateste compozitia fizicd i chimicd a plicilor, calitatea si conformitatea cu
prezentele specificatii.

PLACILE DE FAIANTA

Plicile vor avea urmatoarele caracteristici fizico - chimice:

— coeficientul de absorbtie al apei: max. 18% pentru plicile de faianta,

— laincercarea de rezistenta la fisurare find, mostrele nu vor prezenta nici o astfel de fisurare;
— laincercarea de rezistenta chimica, finisajul (glazura) va raméne nedeteriorati.

Plécile nu vor prezenta pete de culoare inchisa cu aria mai mare de max. 1,5 mm? la max. 2%
din esantion, fisuri in glazura, ingrogari ale glazurii sau zone insuficient glazurate, aspect de
“inghetat” sau de cristalin, si zone aspre.

Abateri limitd admisibila de la dimensiunile nominale de fabricatie pentru plicile de faianta :
— la grosime nominala de 5,5 mm - +/- 10% iar pentru grosimea de 5 mm - 0.. +10%
— la lungimi si latimi nominale: +/-0,6%

Toate materialele vor fi introduse in lucrare, numai dupi ce s-a verificat cii au fost
livrate cu certificatul de calitate, care si confirme ci sunt corespunzitoare normelor
respective.

EXECUTIA LUCRARILOR

Inainte de inceperea executirii placajelor de faianta, trebuie sa fie terminate :
- montarea tocurilor la ferestre, a tocurilor sau a captuselilor la usi ( exclusiv pervazurile care se
monteaza dupa executarea placajului );
- tencuirea tavanului si a suprafetelor peretilor care nu se placheazi, montarea conductelor sanitare,
inclusiv probele si remedierele respective ;
- executarea mascdrilor si sliturilor din plasd de rabit, montarea diblurilor, consolelor la obiectele
sanitare si incélzire ;



- executarea lucrdrilor ce necesiti spargeri pe fata zidului opusi celei placate, placajele de gresie,
se vor executa numai dupd montarea faiantei, iar plintele de gresie, se vor monta inainte de placarea
cu faianta, partea superioara a acestora fiind linia de pornire ( orizontala si la nivel ) a placajului .

- se vor executa in prealabil lucrérile de hidroizolatie, conform Normativului C 112-80
PREGATIREA SUPRAFETELOR PERETILOR

Inaintea 1 inceperii placdrii peretilor, suprafetele peretilor din zidarie sau beton, se vor pregiti
conform normativelor C 18-83 (executarea tencuielilor la constructii). Aplicarea placajului de
faianta pe pereti se face pe suprafete uscate, pregitite in prealabil, si care prezintd abateri de la
planeitate sub 3 mm/m pe verticala si sub 2mm/m pe orizontald; neregularititile locale nu vor depasi
10 mm.

Dacé aceste abateri sunt depdsite se vor lua masuri de indreptare cu mortar de ciment, acelasi folosit
pentru placare sau prin tdierea tegiturilor. Grosimea mortarului pentru placare nu trebuie si
depéaseascad 2 cm.

TRASAREA SUPRAFETELOR PENTRU PLACARE

- Pe orizontala: printr-un dreptar de lemn de 2 m, asezat la nivelul suprafetei finite a pardoselii,
lipit de suprafata care se placheaza; dreptarul va avea latimea viitoarei plinte ( 10-12 cm ) i va
rezema pe doua repere (ce indicd nivelul pardoselii finite), amplasate in lungul aceluiasi perete;
orizontalitatea dreptarului va fi verificatd cu nivela cu bula de aer.

- Verticalitatea suprafetelor se obtine cu ajutorul unor repere verticale alcatuite din placi de faianta
fixate provizoriu cu ipsos pe suprafata respectivd, la 1 m distanta intre ele. Verticala firului cu
plumb trebuie sa corespunda cu fata reperelor si sd reprezinte linia suprafetei placajului de faianta
care se va realiza.

APLICAREA PLACILOR DE FAIANTA

Plicile de faianta se curata de praf prin perierea dosului si se tin in apa cel putin o ora. Inainte
de aplicare se scurg 2-3 minute. Montarea placilor se face in randuri orizontale, incepand de la
stanga la dreapta, si de la plinta in sus. Primele doua placi se vor fixa cu mortar deasupra cantului
dreptarului la capetele acestuia, rezeménduse pe cant; prima placa se fixeaza definitiv, iar cea din
dreapta, provizorie, urméand a fi montata definitiv la terminarea fixarii placilor din acelasi rAnd. Se
va intinde o sfoard la marginea superioard a primelor doud plici care da nivelul orizontal pentru
fixarea placilor intermediare, i care, au fata vazuta perfect verticald, verificatd cu firul de plumb.
Randul urmétor de pléci se va fixa, in mod similar in acelasi sens de montare, insi cele doua plici se
monteaza pe primul rind de pléci deja existente. Partea de sus a placajului se va termina cu plici
avand o margine rotunjita. Suprafetele orizontale ( glafuri ) se vor executa cu panti de scurgere la
interior de cca. 2%. Rosturile orizontale si verticale ale placajelor trebuie si fie in prelungire si in
linie dreaptd, cu latime uniforma de 0,5 mm.

Dupa efecturarea lucrérilor de pregétire a suprafetelor:

- montarea placilor se face cu adeziv;

Golurile ramase in dosul placilor se vor completa cu adeziv, pentru executarea fiecirui rand,
pe la partea superioard a placajelor. Umplerea rosturilor dintre plici se face ulterior cu chit de
rosturi, cu un spaclu din material plastic si se executd dupa terminarea placirii cu faianta a incaperii
respective. Dupd o ora de rostuire se va sterge suprafata placajului cu o crpa umezita cu apa.
Etangdrile dintre suprafetele placate cu faianti si recipientii de orice fel, se fac cu o pasti de ciment
—aracet DP25, 5:1 si apa péna la consistenta de lucru.

RECEPTIA LUCRARILOR SI VERIFICAREA CALITATII

Se vor controla aspectul suprafetei placajului; referitor la aspectul general al placajului se vor
verifica: uniformitatea culorii (si corespondenta cu proiectul), planeitatea, verticalitatea si
orizontalitatea suprafetelor, executia ingrijita a rosturilor, fixarea placilor pe pereti. Orizontalitatea
si verticalitatea se vor verifica cu firul cu plumb, nivela cu bula de aer si cu dreptarul.
MASURATORI SI DECONTARE

Placajul de faianta la peret1 s1 stalpi se va plati la metru pétrat suprafata desfasurati, scazandu-
se golurile mai mari de 250 cm?.



6.5. TAVANE FALSE CASETATE

STANDARDE DE REFERINTA

STAS 92067-80 tije filetate, agrafe, suruburi, piulite, respectiv accesoril agrementate
corespunzdtoare;

C 58-86 Norme tehnice privind ignifugarea materialelor combustibile din lemn si textile
utilizate in constructii;

A 118-83 Norme tehnice de proiectare si realizare de constructii privind protectia la actiunea
focului

MATERIALE FOLOSITE

Se vor folosi numai materiale si metode de montaj agrementate tehnic, conform
reglementarilor in vigoare;

Rezistenta la foc minima cerutd de 45 minute;

Modelele se vor prezenta beneficiarului spre aprobare;

Structura metalica realizata din profile de aluminiu cu suprafafa activa peste 65%;

Bolturi conexpand;

Placi minerale AMF cu profil special de imbinare pe cant, de dimensiuni 60x60;

Lamele de aluminiu perforate de 30cm latime, lungime maxima 2,8m;

Elemente de prindere (suruburi autofiletante sau perforante, dibluri, cleme).

LUCRARI PREGATITOARE

fnainte de executia tavanelor false se vor termina si verifica toate lucririle de instalafii
sanitare, de incélzire si electrice, inclusiv strapungerile;

Vor fi montate definitiv tAmplériile (usi, ferestre), asigurdndu-se o temperaturd constanta
lipsitd de cdldurd sau umezeald excesivé;

Vor fi finalizate orice lucriri a cdror executie ulterioara ar putea degrada lucrérile de izolatie
si plafoanele false.

Se va reface structura de sustinere a tavanului casetat — grinzi cu zabrele si profile U cu talpi
montate pe profilele peretilor de rigips.

EXECUTAREA LUCRARILOR

Executantul va cere aprobarea prealabild a beneficiarului, inainte de executarea ancorarilor
pentru suspendare, pentru a evita riscul deteriordrii structurii de rezistentd;

Eventualele modificari de materiale sau solutii fata de detaliile din caietul de sarcini, se vor
face numai dupé consultarea beneficiarului;

Elementele scheletului vor fi montate perfect pentru a asigura suprafetele la cotele din
incépert,

Se va acorda o atentie deosebitd la constructia scheletului plafonului fals astfel incét pozitiile
profilelor si grinzilor metalice de sustinere si nu impiedice montarea corpurilor de iluminat
inglobate si a gurilor de aerisire ale sistemului de climatizare.

Tavanele casetate se executd din placi de AMF pline sau perforate, cu profil special de
imbinare pe cant, de dimensiuni 60x60cm, cu schelet si profil perimetral cu suprafata
lucioasi. Se monteaza profilele principale, la distanta de 60cm §i profilele perimetrale
coltare, cu ajutorul pieselor speciale care se vor agdta cu suruburi speciale;

Daca se considera necesar se realizeaza schelet metalic secundar, pentru mai bund rezistenta
a sistemului de agatare a plafonului fals.

VERIFICAREA SI RECEPTIA LUCRARILOR

Toate materialele care intrd in operi vor fi agrementate tehnic i vor avea certificate de calitate care
sa confirme ca sunt corespunzatoare normelor si prevederilor din caietul de sarcini.

Se verifica:

Planeitatea, linearitatea rosturilor, uniformitatea nuantei si a texturii la executia finald;

Plicile din care se realizeazi si fie intregi sau tdiate cu scule adecvate;

Densitatea aparentd a materialelor de baza si auxiliare, ca i grosimea placilor sd corespunda
prevederilor din proiect;

Deschiderea rosturilor s fie minimum 2 mm,;



EXECUTIE

Se vor examina straturile suport, tocurile metalice montate, ancorajele inglobate precum si
structura,in prezenta montatorului, pentru conformitate cu cerintele de tolerante la montaj si alte
conditii care afecteazd performanta ansamblurilor specificate in acest capitol. Nu se va incepe
montajul Tnaintea corectarii situatiilor necorespunzitoare.

Pregdtire

Se va coordona montajul sistemelor de suspendare a plafoanelor cu montajul ansamblurilor
structurale de deasupra, 1n asa fel incat piesele inglobate si celelalte dispozitive pentru suspendarea
plafoanelor sa poatd asigura intreaga lor rezistentd la distantele prevdzute pentru sustinerea
plafoanelor.

Piesele inglobate in beton si celelalte dispozitive se vor livra pentru montaj cu suficient timp
inainte,pentru coordonarea cu ceilalti antreprenori.

In cazurile in care sunt necesare placi de ancorare acestea vor fi continue si se vor fixa de
structura la max. 600 mm interax.

Montarea scheletului din ofel.

Se vor monta profile suplimentare, fururi §i contravantuiri la marginile ansamblurilor din
placi de AMF pentru sustinerea aparatelor. Se vor respecta detaliile indicate si recomadarile
producéatorului de AMF,

Nu se vor monta panouri deteriorate sau umede.

6.6. PARDOSELI DIN PARCHET LAMINAT TRAFIC INTENS

GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru executarea pardoselilor din parchet laminat trafic
intens in salile de clase, laboratoare si birouri.

Montarea parchetului laminat imitatie stejar, se va corela cu lucrarile de zugraveli si vopsitorii.

Materialele folosite la realizarea stratului suport si a pardoselii, vor fi depozitate astfel incit si nu
blocheze ciile de acces din cladire si sd nu impiedice executarea altor lucrari conexe.

Materialelor folosite vor fi insofite in mod obligatoriu de certificate de calitate. Certificatele de
calitate vor fi predate responsabilului de contracti care va verifica corespondenta dintre materiale si
cele inscrise in certificatele de calitate. In cazul in care sunt constatate neconcordante intre calitatea
materialelor si certificatele de calitate, beneficiarul isi rezervd dreptul de a refuza punerea in operd a
materialelor respective.

Materialele folosite la realizarea pardoselii din parchet laminat sunt:

o Parchet laminat trafic intens, imitatie stejar, grosime 8 mmy;
Folie de polietilend PE cu min. 0,2 mm grosime cu rol de barierd contra vaporilor;
Pervaz;
Rosturi parchet;
Imbinarea parchetului se va face in sistem lambd si uluc.

CONDITII TEHNICE DE CALITATE
> Siguranta in exploatare — si nu prezinte riscuri de accidentare pentru utilizatori;
» Siguranta la foc — produsul trebuie si se incadreze in clasa de combustibilitate redusa;

Cracteristici tehnice Standard Valori conform standard
Rectangularitatea SR EN 324-2: 1996 <0.20 mm
Liniaritatea canturilor SR EN 324-2 : 1996 <0.30 mm
Absorbtia la suprafata SR EN 382-1:1997 0
Clasa de combustibilitate C3(mediu inflamabil ) C3
Tolerante dlmensmm:vl}mglme SR EN 324-1 - 1996 + (0.5 mm

latime + 0.1 mm




grosime + 0.5 mm

2 ) . concav : <0.15 %

Incovoiere transversala EN 13329 convex - <0.20 %

s . o g L concav : <0.50 %

Incovoiere longitudinala EN 13329 convex - <1.00 %

Deschiderea rosturilor EN 13329 valoare me('hev: 0.15 mm
valoare maximai : 0.20 mm

Diferenta de inilfime EN 13329 valoare medie : 0.10 mm
valoare maximé : 0.15 mm

Rezistenta la abraziune EN 13329 AC 5 (> 6000 rot.)

Rezistenta la socuri EN 13329 IC 2 (> 15 N/(>1600 MM)

Umflarea in grosime EN 13329 <18 %

LUCRARI PREGATITOARE

Linia de demarcatie intre doud tipuri de pardoseli care se executd in incaperi vecine, va coincide cu
proiectia pe pardoseala a mijlocului grosimii foii usii in pozitie inchisa. Executarea fiecarui strat component
al pardoselii se va face numai dupa executarea stratului precedent si constatarea ca acesta a fost bine
executat.

Lucrarile care trebuie terminate inainte de inceperea executiei pardoselilor cu mbricdminti din
parchet:

- instalatii sanitare, electrice si incélzire, inclusiv probele de presiune
- montarea tocurilor tdmplariei

- executarea tencuielilor umede

- zugravelile i vopsitoria

- geamurile de la tdmplaria exterioara.

MONTAREA PARCHETULUI

Inainte de inceperea montajului, suprafata suportului se va curéta de praf. Piesele de parchet se vor
sorta dupa fibra si culoare. La montare se va respecta prescriptiile/indicatiile producatorului.

Pe stratul suport din beton cu strat de egalizare se va monta folia expandata, astfel incét aceasta si
acopere intreaga suprafata a pardoselii. In continuare se vor monta plicile de parchet laminat, prin imbinare
(sistem lamba si uluc). Dupa realizarea pardoselii din parchet laminat, se va monta pervazul pe intreg
perimetrul acesteia.

Se vor verifica:

- aspectul general

- planitatea si orizontalitatea

- aderenta la stratul suport

- calitatea materialelor

- documentele ce atesta calitatea materialelor.

Rezultatul verificarii va fi consemnat intr-un proces verbal de receptie calitativd intocmit de cdire
responsabilul tehnic cu executia §i vizat de reprezentantul beneficiarului.

6.7. EXECUTAREA STRATULUI SUPORT PENTRU PARDOSELI
e Stratul suport va fi constituit dintr-un strat de egalizared de minim 3 cm.

6.8. EXECUTAREA PLINTELOR

¢ Plintele vor fi de 10...15 cm inaltime si nu vor fi asezate peste tencuiala, ci direct pe perete
prin intermediul unui strat de adeziv pentru gresie.

¢ Plintele vor depasi suprafata tencuielilor sau placajelor cu 5...8 mm.

o Rezultatul verificdrii va fi consemnat intr-un proces verbal de receptie calitativd intocmit de
citre responsabilul tehnic cu executia §i vizat de reprezentantul beneficiarului.



e  Dupd executarea receptiei la terminarea lucrdrilor toate procesele verbale de receptie
calitativa §i cele de lucrdri ascunse, se vor atasa la dosarul cu documente justificative
,impreund cu documentele ce atestd calitatea materialelor folosite.

6.9. Pardoselile acoperite cu tarkett — pardoseala din policlorura de vinil vor fi de trafic mediu cu
proprietati antibacteriene si fungicide, ignifuge — culoarea va fi aleasa de cétre beneficiar.
Covorul si fie rezistent la trafic mediu comercial CLASA32, format din doud straturi, un strat de uzura
din PVC pur, flexibil, omogen avand culoarea imprimatid pe intreaga grosime si un strat support armat
cu fibra de sticld. Este ideal pentru spatiile cu trafic precum spitale, scoli, gradinite, hoteluri, birouri,
magazine, coridoare, depozite , dormitoare. Covorul PVC fiind recomandat in special pentru spatiile
care necesitd un nivel crescut de igiena - spitale, gradinite, scoli. Linoleumul PVC eterogen datorita
stratului suport fabricat din spuma poliuretanicd absoarbe zgomotul iar tratamentul antibacterian si
fungicide aplicat pardoselii nu permite dezvoltarea bacteriilor §i microorganismelor.

7.TENCUIELI

GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatii ale lucrarilor de tencuieli obisnuite aplicate pe zidarie de
b.c.a. si de beton la cladiri social-culturale .
Tencuielile interioare ce urmeaza sa se execute vor fi:
e reparafii la tencuielile existente

MATERIALE :

- Nisip natural de rdu -STAS 1667 - 76

- Var hidratat in pulberi - STAS 9201 - 80

- Var pasta - STAS 146 — 80

- Ciment PA 35 - STAS 1500 - 78

- Apa pentru mortare - STAS 790 - 80
STANDARD DE REFERINTA :
-C18-83 - Instructiuni tehnice pentru executarea tencuielilor umede .
-C17-82 - Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de

zidarie si tencuieli .

6.9.1 PREPARAREA TENCUIELILOR
Tencuielile umede obisnuite se pot executa :
- pe santier (respectand instructiunile tehnice privind compozitia si prepararea, conf. C 17 - 82) ;
- In centrala sau statii de preparare, conform C 17 - 82.
Tencuieli subtiri (tratamentele) se executa cu mortar preparat in cantitati mici la locul de lucru sau cu
paste gata preparate, livrate in bidoane.
Dupa proportia lor in constructie, tencuielile pot fi :
- tencuieli interioare, executate in interiorul cladirilor pe pereti si tavane ;
- tencuieli exterioare, sau pe fatada, care acopera suprafete exterioare ale peretilor .
Dupa natura suprafetei pe care se aplica se vor executa tencuieli pe suprafete de caramida in doua
straturi (grund si tinci - strat vizibil).
Dupa modul de finisare al fetei vazute, tencuielile vor fi :
- obisnuite (driscuite), urmand a primi finisajul definitiv prin zugravire ;

- tencuieli driscuite, netezite cu drisca, mortarul pentru stratul vizibil fiind preparat cu nisip fin ;

- tencuieli gletuite, la care stratul vizibil se executa dintr-un strat subtire din pasta de ipsos sau var cu
adaos de ipsos, ipsos cu adaos de aracet (GIPAC), bine netezite cu drisca de glet, fiind intrebuintate la
interior pe pereti si tavane pentru a crea un finisaj de o calitate superioara ;

- tencuieli decorative la care stratul vizibil se executa din materiale speciale ( cu praf de piatra),
prelucrate prin raschetare sau periere in timpul cit mortarul nu este perfect intarit.

Pentru obtinerea tencuielii cu aspect de piatra naturala (similipiatra):- tencuieli exterioare, aplicate
prin stropire cu pistolul cu aer comprimat, preparate cu ciment, praf de piatra (sau nisip 0...lmm) aracet si
ipsos.

CONDITII TEHNICE DE CALITATE PENTRU MORTARE DE TENCUIELI



Perioada maxima de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor, astfel ca ele sa poata fi utilizate
in bune conditii, variaza in functie de natura liantului astfel :
- la mortarele cu var (marca M 4 T) pana la 12 ore ;
- la mortarele cu ipsos-var (marca M 50 T) pana la 15 minute ;
- la mortarele cu ipsos-var (marca M 50 T) in care s-a introdus un Intérzietor de priza, pentru a se evita
intarirea rapida, pana la o ora ;
- la mortarele de ciment (marca M 100 T) si ciment-var (marca M 50 T) fara intérzietor - pana la 10 ore ;
- la mortarele de ciment (marca M 100 T) si ciment-var (marca M 50 T) cu intérzietor, pana la 16 ore .
Consistenta mortarelor se va stabili in raport cu felul lucrarilor si cu suprafata pe care se aplica.
Mortarele de tencuiala pentru executarea diferitelor straturi ale tencuielilor vor trebui sa corespunda
urmatoarelor tasari ale conului etalon : '
- pentru sprit, in cazul aplicarii mecanizate a mortarelor - 12cm ;
- pentru sprit, in cazul aplicarii manuale a mortarelor, - 9cm ;
- pentru grund, in cazul aplicarii manuale 7...8cm iar in cazul aplicarii mecanizate
10...12cm
- pentru stratul vizibil executat cu mortar fara ipsos 7...8cm ;
Consistenta mortarelor cu adaos de aracet E 50 determinata de conul etalon, trebuie sa fie
urmatoarea :
- pentru tencuieli aplicate pe suporturi poroase, 10...11cm ;
- pentru tencuieli aplicate pe alte suporturi. 7...8cm .
EXECUTIA LUCRARILOR
Operatiuni pregatitoare

Controlul, pregatirea stratului suport si lucrari ce trebuie terminate pentru a nu produce
deteriorari tencuielilor .

Pentru executarea tencuielilor de buna calitate se va efectua in prealabil un control al
suprafetelor care urmeaza a fi tencuite astfel, zidaria de caramida a peretilor trebuie lasata sa se usuce, iar
suprafetele de beton sa fie uscate pentru ca umiditatea sa nu mai influenteze ulterior aderenta tencuielilor.

La inceperea lucrarilor de tencuieli trebuie sa fie terminate toate lucrarile a caror executie
simultana sau ulterioara ar putea provoca deteriorarea tencuielilor .

Suprafetele suport pe care se aplica tencuielile trebuie sa fie curate, fara urme de noroi, pete de
grasime. Tencuielile nu se vor aplica decét dupa remedierea eventualelor deficiente constatate.

Pentru a se obtine o buna aderenta a tencuielilor fata de diferitele straturi suport, acestea
trebuie pregatite in vederea tencuirii, cu conditia ca ele sa fie rigide, plane, uscate, rugoase si sa nu prezinte
abateri de la verticalitate si planeitate mai mari decat acelea indicate de prescriptiile tehnice 1n vigoare.

Abaterile mai mari dect cele admise se vor rectifica prin cioplirea iesindurilor si prin
acoperirea intrindurilor mari (peste 40mm) cu o plasa de armare fibra de sticla prinsa cu cuie peste
suprafata care va fi aplicatd tencuiala.

Rectificarea intrindurilor mai mari de 70mm, se va face prin confectionarea in prealabil a unor
cofraje cu forma profilurilor, in care se toarna beton, eventual armat cu impletitura din sérma fixata cu
cuie.

Rosturile suprafetele netede de beton vor fi aduse in stare rugoasa.

Deasemeni, se va acoperi cu plasa de rabit si suprafetele de lemn sau metal, existente pe
suprafete (ghermele, grinzi, buiandrugi grinzi).

b. Executarea trasarii suprafetelor de tencuit

Executarea trasarii suprafetelor de tencuit se va face dupa controlul si pregatirea stratului suport.

La efectuarea trasarii, prin diferite metode : cu repere de mortar (stalpisori), scoabe metalice lungi sau sipci
din lemn, sau cu repere metalice de inventar, se va verifica modul de fixare a acestor repere, asa Incat sa se
obtina un strat de mortar cu grosimea stabilita.

¢. Executarea amorsarii

Suprafetele peretilor din zidarie de b.c.a. sau caramida vor fi in prealabil stropite cu apa si eventual vor fi
ancorate prin strop cu mortar fluid in grosime de maximum 3mm, care va avea aceeasi compozitie cu a
mortarului pentru stratul de grund. .

In timpul executarii amorsarii suprafetelor se va urmari ca spritul sa fie aplicat cit mai uniform,

fara discontinuitati prea mari, iar inainte de aplicarea grundului se va verifica daca spritul este suficient



intirit, fard prelingeri pronuntate si daca suprafata amorsatd este suficient de rugoasd si aspra la pipiit cu
mana.
d. Executarea grundului Grundul, cel mai gros strat al tencuielii (5...20mm grosime) se va aplica dupa
cel putin 24 de ore de la aplicarea spritului, la suprafete de beton si dupa o ora la suprafetele de b.c.a.. Pe
suprafetele de zidarie de b.c.a., care sunt amorsate numai prin stropirea cu apa, grundul se poate aplica
imediat. In cazul cand suprafata spritului este uscata, sau pe timp foarte calduros, aceasta suprafata se va
uda in prealabil cu apa, inainte de a se aplica grundul.
Stratul de grund se va aplica manual sau mecanizat, intr-una sau doua reprize, grosimea fiind de péna la
20mm.
Pentru suprafetele de beton care sunt netede si cu absorbtie de apa redusa, stratul de fisurare (circa Smm
grosime) se va executa cu mortar cu adaos de aracet E 50, dupa ce in prealabil suprafetele acestor pereti au
fost amorsate.
Aplicarea mecanizata a spritului si grundului in incaperile cladirilor, pe pereti si tavane, pana la inaltimea
de 3m se va executa de pe pardoselile respective.
Aplicarea manuala a spritului si grundului pe tavane si la partea superioara a peretilor se va executa de pe
platforme de lucru continue, rezemate pe popi metalici extensibili, de inventar si direct de pe pardoseala
pentru partea inferioara a peretilor.
Aplicarea grundului pe timp de arsita se va face ludndu-se masuri contra uscarii prea rapide, prin acoperirea
suprafetelor respective, pe care s-a aplicat grundul, cu rogojini umezite sau alte mijloace.
Este cu desavarsire interzis sa se aplice stratul de grund pe suprafete inghetate sau daca exista pericolul ca
grundul sa Inghete inainte de intarire.
In timpul executarii grundului se va urmari obtinerea unui strat cu o grosime care sa se incadreze in limitele
admise si se va verifica daca s-a realizat o suprafata verticala si plana, care sa ascundi si si rectifice toate
defectele stratului suport. De asemenea se va verifica ca suprafata grundului si nu prezinte asperitati
pronuntate, zgarieturi, neregularitati, ciupituri, etc.
Spritul si grundul se va aplica de sus in jos, de pe schele montate la circa 50 cm fata de suprafata de lucru.
Inainte de aplicarea stratului vizibil se va controla ca suprafata grundului s fie uscata si sa nu aibd granule de var
nehidratat, care sd se poatd stinge ulterior In contact cu umiditatea din stratul de grund si din stratul vizibil
aplicat ulterior si sa provoace in acest mod impuscaturi pe suprafetele tencuite.
¢. Executarea stratului vizibil
Stratul vizibil al tencuielilor se va executa dintr-un mortar denumit - tinci - de aceeasi
compozitie cu a stratului de grund, eventual cu o cantitate mai mare de var-pasta ti cu nisip fin pana la
Imm. Pentru obtinerea unei grosimi minime a stratului vizibil (2...5mm), mortarul de tinci se va arunca cu
mistria la anumite intervale de timp (circa 5 minute) astfel ca intre aceste intervale sa se niveleze cu drisca.
Lucrarile de tencuieli pe timp friguros (la o temperatura mai mica de +50C) nu sunt
recomandate. In cazul in care totusi este necesar a se lucra si pe timp friguros se vor lua masuri speciale.
Protectia tencuielilor executate pana la intdrirea mortarelor folosite se va face prin luarea urmatoarelor
actiuni:
- umiditate mare, care Intarzie intarirea mortarului si-1 altereaza ;
- uscarea fortata, care provoaca pierderea brusca a apei din mortarul de pe suprafata tencuita, uscarea care
poate proveni din curent de aer, expunerea indelungata la razele soarelui, supradncalzirea incaperilor ;
- lovituri, vibratii, provenite din darea in exploatare a cladirilor respective inainte de termen ;
- inghetarea tencuielilor inainte de uscarea lor.
f. Calitatea si verificarea aspectului tencuielilor
Tencuielile fiind lucrdri destinate, in general, a raméne vizibile, calitatea din punct de vedere al
aspectului poate fi verificata oricdnd, chiar dupa terminarea intregului obiect.
Se interzice inceperea executiei oricdror lucrari de tencuire, inainte ca suportul in intregime sau succesiv
pentru fiecare portiune ce urmeaza a fi tencuita.

Inainte de inceperea lucrarilor de tencuieli este necesar a se verifica dacid au fost executate si
receptionate toate lucrarile a ciror executie ulterioard ar putea provoca deteriorarea lor (conducte pentru
instalatii, timplarie), precum si daca au fost montate toate piesele auxiliare .Mortarele preparate centralizat
vor fi introduse in lucrare dupa ce s-a verificat de citre conducatorul tehnic al lucririi ca au fost livrate cu
certificate de calitate, care sa confirme ca sunt corespunzitoare normelor respective.

De asemeni mortarele pot fi introduse in lucrare numai daca transportul este insotit de o fisd tehnici care
sa contina indicarea tuturor caracteristicilor tehnice ale mortarelor.



Pe parcursul executirii lucririlor este necesar a se verifica respectarea tehnologiei de executie, utilizarea
si aplicarea compozitiei mortarului indicat in documentatia tehnica si a straturilor succesive in grosimile
prescrise.

Verificarea aspectului general al tencuielilor se va face vizual, cercetind suprafata tencuitd, forma
muchiilor, scafelor si profiluri.

Suprafetele tencuite si fie uniforme, si nu prezinte crapaturi, goluri, portiuni neacoperite cu mortar la
racordarea tencuielilor cu timplaria. -

Se va verifica planeitatea, verticalitatea si orizontalitatea suprafetelor si a muchiilor. Rezultatul
verificdrii va fi consemnat intr-un proces verbal de receptie calitativd intocmit de cdtre responsabilul
tehnic cu execufia si vizat de reprezentantul beneficiarului.

Tencuieli exterioare

Executia lucrarilor:
- Se vor indepirta suprafetele instabile de pe elemetele fatadei prin decopertarea acestora.
- Se va decoperta stratul suport apoi se va da un strat (sprit) cu mortar M50 pentru aderenta stratului
urmator.
- Se vor aplica 2 straturi de grund de grosime de 1 cm cu mortar M25 (rezistent la umezeald).
- Se va da 0 mani de tinci finisat in vederea aplicarii amorsei pentru tencuiala decorativa.
- Muchile de tencuire a elementelor fatadei vor fi drepte prin folosirea dreptarelor din aluminiu.
- pentru realizarea mortarelor se va folosi nisip de rau spalat. Nu este acceptatd folosirea nisipului de rau
nespilat sau al celui de mare. Se vor respecta dozajele de liant conform fiecarui tip de mortar in parte.
- Se va respecta tehnologia de executie cu respectarea cantitatilor de aplicare implicit grosimea i uscarea
stratelor anterior aplicate.

Defecte ce nu se admit:
1. Umflaturi, coscoviri, ciupituri (impuscaturi de var), pete, eflorescente, crapaturi, fisuri, lipsuri la glafurile
ferestrelor. ‘ ;‘
2. Zgrunturi mari (pana la max. 3 mm), basici si zgarieturi adanci formate la driscuire, la stratul de
acoperire.

Verificari in vederea receptiei
Vor fi clasificate drept defectuoase, lucrarile care nu respecta prevederile prezentelor specificatii precum si
cele la care se remarca urmatoarele neregularitati:
1. Nu respecta normele privind grosimea, trasajul, acoperirea, planeitatea, uniformitatea (ca prelucrare),
glafurile, muchiile golurilor de ferestre.
2. Nu respecta verticalitatea si orizontalitatea suprafetelor si muchiilor, planeitatea suprafetelor tencuite si
nu respecta abaterile admisibile.
3. Nu s-a respectat tehnologia de executie specificata, fapt care a condus la deteriorari ale lucrarilor.
4. Beneficiarul - prin Dirigintele de Santier - poate decide, functie de natura si amploarea defectelor
constatate, ce remedieri trebuie executate si daca acestea se vor face local, pe suprafete mai mari sau
lucrarea trebuie refacuta complet prin decopertarea tencuielii si refacerea ei conform specificatiilor.

Dirigintele de santier impreuni cu responsabilul de contract si executantul lucrarilor intocmesc
procese verbale de lucriri ascunse in care se specificd care sunt acestea si dacd s-au executat conform
indicatiilor din proiect si din prezentele specificatii.

Dupi finalizarea reparatiilor se aplicd amorsa, apoi se aplicd tencuiala decorativa siliconica de
culoare verde - deschis.



6.9. VOPSITORII
GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrari de vopsitorii ale instalatiei termice interioare.

MATERIALE
Materialele folosite la vopsitorii sunt folosite atét la interior cét si la exterior.
Materialele utilizate la executarea vopsitoriilor sunt urmatoarele :

- Diluant 104 - STAS 3124 - 75

- Grund pentru astupat porii - STAS 5192 -75
- Vopsele, lacuri emailuri pe baza de ulei
- Grund anticoroziv, pe baza de minium de plumb 351 - 6

Se recomanda ca temperatura la locul de depozitare sa fie cuprinsa intre +7C si +20C.

In timpul depozitarii se va urmari ca ambalajul sa fie ermetic inchis, pentru a se evita scurgerea,
uscarea sau murdarirea produselor.

La manipularea recipientelor cu lac sau cu vopsea cu solventi inflamabili, acestea trebuie sa fie
acoperite, iar muncitorii care le transporta vor trece cu ele numai prin locuri fara foc deschis si nu vor
fuma.

EXECUTIA LUCRARILOR DE VOPSIRE

a. Operatiuni pregatitoare

Lucririle ce trebuie terminate inainte de Inceperea vopsitoriilor :

La lucrarile de vopsitorie aplicarea ultimului strat se va face numai dupa terminarea completa a
zugravelilor si inainte de finisarea imbracamintilor de pardoseli ludndu-se masuri de protejare contra
murddririi imbracdmintilor pardoselilor.

Pregatirea suprafetei tamplariei metalice .
Suprafetele metalice nu trebuie sa prezinte pete de rugind, grasimi, mortar.
Rugina se indeparteazi prin frecare cu perii de sirma, gpacluri de otel, rizuitoare, piatrd abrazivé
sau prin sablare sau ardere cu flacara.
Petele de grasime se sterg cu tampoane muiate in solventi de benzina usoard. Se interzice
folosirea petrolului lampant sau a benzinei auto, care pot inlesni corodarea metalului.

. Executarea vopsitoriei

Inceperea lucririlor de vopsitorie se va face numai la o temperatura a aerului, in mediul ambiant
de cel putin +15°C. Acest regim se va mentine in tot timpul executarii lucaarilor si cel putin 15 zile dupa
executarea lor.

Se va tine seama de indicatiile in ceea ce priveste compatibilitatea dintre natura fiecarui tip de
finisaj si stratul suport pe care se aplica.

Totodata se interzice folosirea vopselelor cu termen de utilizare depasit. Acestea vor putea fi
folosite numai dupa verificarea si confirmarea de citre un laborator de specialitate a pdstrarii
caracteristicilor vopselelor in limitele prevazute in standardele si normele interne de fabricatie. ’

In cazul cand se finiseaza cu lacuri transparente suprafetele nu vor fi gpacluite, ci numai slefuite,
grunduite si lacuite.

Aplicarea vopselei se face de obicei in doua-trei straturi, in functie de calitatea ceruta.

In cazul finisarii transparente se aplicd un strat de grund si 1 — 2 straturi lac de ulei.

Inainte de aplicare, vopseaua se strecoard prin site fine (900 ochiuri/cm?2) si se potriveste la
consistenta necesard de lucru, prin amestecarea cu diluant corespunzitor cu natura vopselei respective,

amestecul facandu-se cu 5...10% diluant.

Vopseaua se va aplica intr-un strat uniform fard a lasa urme mai groase sau mai subtiri de

vopsea si va fi intinsa pana la obtinerea unei bune adeziuni de stratul inferior.

Straturile de vopsea succesive se intind pe directii perpendiculare, unul fata de celélalt.
Dupa aplicarea primului strat de vopsea, aceasta se netezeste cu pensule speciale cu péarul moale.

Dupa uscare, suprafata se slefuieste cu hartii de slefuit HS 80.

Dupa aplicarea ultimului strat de vopsea aceasta se va netezi cu pensule moi.



Slefuirea si aplicarea unui strat nou se face numai dupa minim 24 ore de la aplicarea stratului
precedent, dupa uscarea acestuia.
Incaperile unde se vopseste trebuie sa fie lipsite de praf si bine aerisite, insa fara curenti
puternici de aer.
Suprafetele care nu trebuie vopsite, sau ferite de vopsea, se vor proteja printr-un ecran separator
(carton, placaj, tabla, etc).

c. Verificarea lucririlor de vopsitorie
Controlul in timpul executiei se face de citre executant, prin organele sale de control tehnic de
calitate, precum si de citre beneficiar.
Nu se admit pete de mortar sau zugraveala pe suprafetele vopsite.
Pentru lucrérile gasite necorespunzitoare se vor da dispozitii de santier pentru remediere sau
refacere.
Rezultatele verificdrilor se vor consemna intr-un proces verbal de receptie calitativi intocmit de
cdtre responsabilul tehnic cu executia si dirigintele de santier si vizat de reprezentantul beneficiarului.
Receptia lucrérilor de vopsitorie se va face numai dupa uscarea lor completa.
e. Standarde de referinta
-C3-76 - Instructiuni tehnice pentru executarea lucrarilor de vopsitorii
-STAS 3124 -75 - Diluant 104
-STAS5192-75 - Grund
- N.I. 90 - 61 - Vopsele, lacuri emailuri pe baza de ulei si grund anticoroziv, pe baza
de minium de plumb 351 - 6
- STAS 1581 - 61 - Hartie pentru slefuire uscata
- STAS 1582 -~61 = - Péanza pentru slefuire uscata
-N.I. 1708 - 61 - Decapant D 002 - 10

6.10. PERETI DIN GIPS CARTON - masti la tevi

Panourile din gips carton sunt formate dintr-un miez de ipsos marginit de doud fete laterale din
carton de calitate superioara.

SR EN 12859:2003-pléci rigips;

SR ISO 3048:1996-ipsos;

Structura peretilor din gips carton va fi alcatuita din 2 foi de gips carton de 12,5 mm prinse pe
structurd metalica cu vata minerald la mijloc.

Avand in vedere cd tipul de perete se alege in functie de indltimea incaperilor, de gradul de izolare
fonica dorit i de rezistenta la foc a peretilor, se va tipul de pereti:

in alegerea tipului de pereti se va tine cont de gradul cel mai sporit de izolare fonicad conferit de
producitorul ce va fi ales.
Se va corela In mod obligatoriu tipul de perete cu indl{imea de montaj, cu gradul de izolare fonica si
protectia antifoc.

Tehnologia de executie:

1) Trasarea

Mai intéi se deseneaza traseul peretelui pe pardoseald cu sfoara sau cu dreptarul. Apoi se traseazi
urma peretelui pe peretii adiacenti si pe plangeu cu nivela si dreptarul.

2) Profilele de racordare

Profilele de racordare in pardoseald se fixeazd de pardoseald cu elemente de prindere universale la
distanta de 80 cm unele de altele. Pe peretii adiacenti se realizeaza racorduri cu profile speciale. Din motive
de izolare fonica, profilele de racordare trebuie presate cit mai strdns de elementele constructive respective.

3) Profilele montanti

Profilele montanti sunt introduse cel putin 2 cm in profilele de racordare cu plangeul. Profilul

montant se introduce intéi in profilul de racordare de jos, iar apoi in cel de sus.

Apoi, profilele montante se dispun la un interex de 60 cm. Ele trebuie si fie orientate cu latura
deschisa inspre directia de montaj in aga fel incét fixarea panourilor si Incapi pe muchia stabila.

4) Panotarea primei fete a peretelui

Panotarea primei fefe a peretelui incepe cu o latime intreagd de panou (120 cm). In acest scop,
panourile de gips carton se fixeaza de profilele montanti cu o surubelnita electrics, folosind suruburi rapide



dispuse la 25 cm distant3. In cazul panotirii duble, distanta intre suruburile primului rind de panotaj este de
75 cm. Din cauza necesitatii de alternare a rosturilor, al doilea rdnd se monteazi incepand cu o jumétate de
latime de panou (60 cm).

5) Izolarea spatiului liber

Dupa montarea primei fete a peretelui se fixeaza izolatia din fibre minerale.

Spatiul liber din interior trebuie izolat in totalitate iar materialul izolant trebuie impiedicat sa
alunece.

In cazul unor inaltimi de perete mai mari de 2,8 m..

In functie de firma producatoare a gips-cartonului, se vor corela prescriptiile tehnice generice
prevazute de proiectant cu cele ale producétorului.

Racordul cu planseul, pardoseala si peretii laterali

Pentru protectia fonica sunt necesare racorduri etange. Este deci strict necesard prinderea unor benzi
de etansare pentru racorduri ca si umplerea rosturilor de la racorduri cu substante speciale, respectiv chit
permanent elastic.

Privind necesitatea protectiei la foc, trebuie folosite benzi de etansare pentru racorduri din clasa de
materiale A (fibre minerale, din fibre de piatra sau zgurd).

Privind detaliile specifice ale racordurilor intre pereti si planseu §i respectiv intre planseu si
pardoseald, precum si detaliile specifice de etansare fonica intre inciperi, se vor consulta dosarele tehnice si
caietele de sarcini ale producatorului pentru care se va opta in procurarea gips cartonului.

Referitor la modul de prelucrare a panourilor, transportul si depozitarea lor, precum si detaliile
specifice de prelucrare a rosturilor cu benzi de protectie, precum si modul de finisare a suprafetelor, se va
proceda in conformitate cu caietele de sarcini ale producétorului.

Se vor solicita agremente tehnice pentru materialele puse in operd, se vor urmdri cu strictete
succesiunea procedeelor tehnologice, precum si utilizarea tuturor accesoriilor prevdzute de producator
pentru realizarea unor lucrari durabile si de calitate.

Tratamentul suprafetelor

Placile din gips carton sunt compatibile cu aproape toate tipurile de straturi de acoperire uzuale
pentru interiorul incaperilor, cum ar fi: lacuri si vopsele de dispersie, aplicéri de tapete, placute, straturi
textile si altele aseméndtoare. Nu este indicatid folosirea colorantilor pe bazi de silicati sau var.

Pentru aplicarea ulterioard a unor straturi de tencuiald suplimentare sau ragini artificiale sunt
necesare tratamente preliminare, cum sunt aplicarea de punti de lipire sau aplicarea de grunduri.

Propuneri inaintate beneficiarului spre aprobare
Se vor inainta beneficiarului spre aprobare toate elementele prevdzute in acest capitol,confom cerintelor
proiectului.
Date tehnice pentru fiecare tip de materiale specificat.
Certificéri ale materialelor ,semnate de producitorul ansamblurilor din gips-carton,care sd certifice ca
materialele lor corespund cu cerintele specificate.
Asigurarea calitatii
La punerea in operd a materialelor, se va asigura folosirea unui singur sistem al aceluiagi producitor.
Elementele pentru scheletul din otel al ansamblurilor din gips-carton se va procura de la un singur
producétor. Materialele -de finisaj se vor procura fie de la producdtorul placilor,fie de la un
producator agreat de producatorul plicilor.
Se va asigura: - armarea legaturilor intre plici;

- racordul omogen, la partile de constructie adiacente;

- planeitate.

Suprafetele de perete care vor fi finisate cu vopsitorie netexturatd, vor prezenta o planeitate deosebitd
pentru evitarea umbrelor.
Rezistenta la foc
Ansamblurile si subansamblurile din care fac parte elementele cuprinse In acest capitol,trebuie sa fie
certificate de laboratoarele de incercari agreate de autoritatile cu jurisdictie in domeniu in ceea ce
priveste indeplinirea cerintelor de rezistenta la foc previzute atit de reglementérile in vigoare cit si de
cerintele proiectului,respectindu-se recomandarile producatorului.
Materiale din gips-carton



Se va prevedea gips-carton din tipurile indicate cu latimea de 1200 mm si in lungimele maxime disponibile
pentru a reduce numarul rosturilor.
Se va prevedea gips-carton cu grosimea de 12,5 mm sau 16 mm in functie de sistemul utilizat si de
distantele intre montanti indicate.
Se va prevedea gips-carton din tipurile urmatoare:
-normal, pentru suprafete verticale si orizontale;
-acoperit cu folie, rezistent la umiditate, unde este necesar;
-pentru protectie la foc (eventual stratificat) pana la atingerea grosimii suficiente gradului de
rezistenta la foc;
-rezistent la curbare, pentru plafoane din gips-carton.
Accesorii
Accesorii pentru interior: profile de margine si rosturi de control din otel galvanizat la cald sau electrolitic
sau acoperit de aluminiu sau zinc rolat, material plastic sau metal combinat cu hartie.
Materiale pentru tratarea rostului
Se vor prevedea materiale pentru tratarea rostului conform recomandarilor producatorilor de materiale
pentru tratarea rostului, pentru fiecare utilizare indicate.
® Banda de rost pentru gips-carton : banda de intarire din fibra de sticla, sensibila la presiune sau prinsa cu
agrafe, cu amestec de rost compatibil acolo unde este recomandat de producatorul de gips-carton.
e Banda de rost pentru captuseli pe baza de ciment : tesatura din fibra de sticla, acopetita cu polimer.
® Amestecuri de rost pentru gips-carton: pulberi ambalate in fabrica pe baza de vinil, dupa cum urmeaza:
-pulbere care se amesteca cu apa pe santier;
-primiul strat conceput special pentru inglobarea benzii, suruburilor si aripilor profilelor de capat;
-al doilea strat conceput special pentru umplere;
-al treilea strat conceput special pentru finisaj.
®  Amestecuri de rost pentru captuseli pe baza de ciment : materialul recomandat de producatorul
captuselii.
Materiale diverse
e Suruburi autofiletate din otel pentru:
-fixarea gips-cartonului pe elemente din otel de max.0,8 mm grosime;
-fixarea gips-cartonului pe elemente din lemn; ‘ ‘
-fixarea gips-cartonului pe gips-carton.
e Saltele termoizolante : izolatie din saltele nefatuite din fibre minerale produse prin combinarea cu
rasini a fibrelor produse din sticla sau zgura
® Bariera de vapori din polietelina : cu grosimea de 0,1 mm (1.4.0 mils), 10,9ng/Pa x s x m2
® Banda bariera de vapori din polietilend : banda sensibili la presiune de tipul recomandat de producitorul
barierei de vapori pentru etansarea rosturilor si patrunderilor prin bariera de vapori.

EXECUTIE

Examinare

Se vor examina straturile suport, tocurile metalice montate, ancorajele inglobate precum si structura,
in prezenta montatorului, pentru conformitate cu cerintele de tolerante la montaj si alte conditii care
afecteaza performanta ansamblurilor specificate in acest capitol. Nu se va incepe montajul inaintea
corectarii situatiilor necorespunzatoare.

Montarea scheletului din otel. Generalitati

Se vor monta profile suplimentare,fururi si contravéntuiri la marginile ansamblurilor din gips-carton
pentru sustinerea aparatelor,utilajelor,barelor de sustinere,accesoriilor sanitare,mobilierului si elementelor
de constructie similare. Se vor respecta detaliile indicate si recomadarile producatorului de gips-carton.

Montarea si finisarea gips-cartonului.Generalitati.

Se vor monta saltele fonoizolante in locurile indicate, inainte de montarea panourilor de gips-
carton.
Panourile se vor monta peste schelet in asa fel incat si se minimalizeze numairul rosturilor si sd se evite
aparifia acestora in zona centrald a plafonului. Rosturile panourilor adiacente se vor decala cu minimum o
deschidere a scheletului.



Panourile de gips-carton se vor monta cu fata in afard Nu se vor monta panouri deteriorate sau
umede.Panourile se vor monta cu muchiile in contact cu un rost intre panouri de maximum 1,5 mm. Nu se
va forfa la montaj.
Toate marginile se vor pozifiona pe suporti, cu exceptia plafoanelor la care sunt prevazute fururi
intermediare. Panourile adiacente se vor pozitiona cu marginile tesite spre marginile tesite ale panoului
adiacent. Rosturile verticale, de pe cele doui fete vor fi decalate pe montanti diferiti. Se vor evita pe cat
posibil rosturile prin colturile golurilor.
Plicile de gips-carton se vor fixa pe ramele golurilor si decupajelor.
Plicile de gips-carton se vor ajusta in jurul canalelor,tevilor si conductelor.
In cazurile in care compartimentirile intersecteaza elemente structurale proeminente sub plangeu,se vor
decupa pliacile in jurul clementului structural respectlv cu un rost de 5-10 mm in care se va monta chit.
In situatiile cu cerinte fonice, ansamblurile din gips-carton vor fi etansate perimetral,in spatele rosturilor
de control si dilatatie golurilor si strapungerilor, cu cte un cordon continuu de chit acustic pe fiecare faa a
compartimentarii. Se vor respecta recomandarile producatorului pentru amplasarea profilului de bordaj si
inchiderea cailor de transmitere a zgomotului prin sau pe langa ansamblurile din gips-carton,inclusiv
etangarea deasupra plafoanelor fonoabsorbante.
Suruburile vor fi distantate conform standardului de montare $1 ﬁmsare a placilor de gips-carton,precum si
recomanddrilor producitorului.
Metode de montare a gips-cartonului
Montare intr-un singur strat: panourile din gips-carton vor fi montate astfel:
- la compartimentiiri panourile din gips-carton se vor monta vertical (paralel cu scheletul),
daci nu se indici altfel si cu lungimi care si minimalizeze numirul rosturilor
- la peretii care urmeazi si primeascd placaje ceramice sau finisaje similare aplicate
rigid,se vor monta plici pe baza de ciment;

Montarea accesoriilor de bordaj
Generalitati: accesoriile de bordaj cu aripi in spate se vor fixa cu aceleasi suruburi ca si placile
din gips-carton. In celelalte situatii, accesoriile de bordaj se vor fixa conform instructiunilor
produciitorului cu privire la tipul, lungimea si distanta dintre suruburi. La colturi se vor monta
profile speciale, prevazute si primeascd compozitia de chituire a rostului.
La intersectiile cu pereti rigizi se vor monta profile LC- iar aripa din spate va fi fixatd pe acestia.
Acolo unde este indicat, se vor monta profile U.
Acolo unde este indicat, se vor monta profile din aluminiu si alte accesorii.
Acolo unde este indicat, se vor monta rosturi de control.
La rosturile de control in ansamblurile exterioare din gips-carton se vor monta profile H. Montarea se face
numai pe muchii taiate sau capete, nu §i pe muchiile tesite.
Vopsitoria se va aplica dupa uscarea completd a stratului de finisaj, conform caietului de sarcini.
Curitire si protejare
Se va indeparta imediat orice amestec de rost rezidual de pe suprafetele adiacente.
Se va efectua protejarea finald si mentinerea conditiilor, intr-un mod convenabil montatorului, care sd
asigure ca ansamblurile de gips-carton si se prezinte nedeteriorate in momentul receptiei preliminare.

6.14.Lambriu la pereti:
Lambriul va fi din lemn rasinos tratat- ignifugat.

HIDROIZOLATIE TERASA

APA

Suportul constituie baza unei hidroizolaii de calitate. Analiza i verificarea atentd sunt elemente in
determinarea pregitirii unui strat corespunzitor pentru hidroizolatie. De aceea trebuie sd se obtind o
conlucrare durabild intre suport si acoperire. Aceasta necesitd o suprafata uscatd, curatd, fard defecte si fara
reziduuri sau alte impuritati inainte de aplicarea hidroizolatiei.

Rezistenta la compresiune — rezistenta la compresiune a pardoselii industriale nu trebuie sa fie mai
mare de 25N/mmp.



Umiditatea substratului — masurarea umiditi{ii este de maxima importanti deoarece substraturile
cimentoase nu pot fi acoperite atunci cand umiditatea depaseste 4% din greutate. Cea mai buni metoda de
punere in evidentd a umiditatii este Rubber Test (o folie de polietilena de 1m x1m, lipita pe beton pe
suprafata betonului). Aceasta va fi mentinutd in pozitie timp de cel putin 24 de ore, apoi inlaturati. Orice
emanatie de vapori se va condensa, se va detecta cu usurinta.

Umiditatea substratului este mai mare de 4%, indica necesitatea unui timp suplimentar de uscare.
Factorii climatici nu trebuie ignorati deoarece pot conduce la:
adeziune slaba; |
urme de api;
goluri de aer;
uscare imperfecta

Executarea lucririlor de sape
Stratul suport trebuie sa fie aderent la suprafata pe care este aplicat, si trebuie si {ind cont de panta de
scurgere a terasei; la ciocanirea usoara cu ciocanul de zidar, va trebui s se produc un sunet plin.
Conditia de finisare a suprafetei sapei este ca suprafata s fie plana si neteda (fira asperitati, granule rimase
in relief sau adancituri);

Executarea sapei suport
Dupa verificarea si pregatirea suprafetei din beton, partea fluida se toarna in grosime 4-5 cm. Pe suprafata
sapei suport se va putea circula numai dupi cel puin 24 de ore de la turnare desi intarirea incepe dupd 3-4
ore de la prepararea pastei.
Pe parcursul executirii lucrérii, se verificd in mod special respectarea urmatoarelor conditii:

- toate materialelor nu vor fi introduse in lucru decit dupi ce s-a verificat ci au fost livrate cu
certificate de calitate, care sd confirme ca sunt corespunzitoare prevederilor din standardele
respective;

- respectarea compozitiei sapei, inclusiv tehnologia de executie, precum si aplicarea acestei sape in
grosimea prescrisa;

- aplicarea masurilor de protectie a suprafetei sapei suport impotriva uscarii forate, spalarii prin
ploaie sau inghetarii.

Verificarea aspectului general al gapei suport

Verificarea aspectului general al sapei suport se va face vizual cercetand suprafata acesteia, racordarea la
contactul cu peretii aticului.

Aceasta suprafafd nu trebuie sa prezinte denivelari, contrapante, fisuri, crapaturi, etc.

Orice reparafie la sapa suport se va face utilizand aceeasi compozitie cu care s-a executat initial sapa suport.

- 1IZOLATII HIDROFUGE

1. GENERALITATI

Obiectul specificatiei
Acest capitol cuprinde specificatii pentru executia lucrarilor de hidroizolatii.

Concept de baza

Hidroizolatiile se vor executa numai la cald, pe baza de materiale bituminoase, in conformitate cu
prevederile devizului.

Standarde si normative de referinta

Acolo unde exista contradictii intre prevederile prezentelor specificatii si prescriptiile cuprinse in
standardele si normativele enumerate mai jos, vor avea prioritate prezentele specificatii.

Mostre si testari




~+ Inainte de lansarea comenzilor, executantul va prezenta beneficiarului spre aprobare mostre ale
materialelor si produselor pe care intentioneaza sa le foloseasca la lucrare. Mostrele vor fi insotite de
certificate de calitate

2. MATERIALE SI PRODUSE
Hidroizolatia se va realiza in doud straturi :
1. membrand bituminoasa poliestericd fara ardezie de min 4mm in conformitate cu
antemadsurdtoarea si va avea urmétoarele caracteristici:

2. membrana bituminoasd poliesterica cu ardezie de min 4,5 mm in conformitate cu
antemasuratoarea

3. folie antivapori (strat de difuzie si barierd de vapori)
amorsa bituminoasa pentru membrane termosudabile;

5. dispozitive de comunicare a stratului de difuzie cu atmosfera;

Livrare, manipulare. depozitare

In general, transportul si depozitarea materialelor se efectueaza in conformitate cu specificatiile
producatorilor.

Materialele bituminoase fiind combustibile, trebuie depozitate in locuri ferite de foc.Se vor feri de
asemenea de contactul cu solventi organici. Fiecare ambalaj va purta vizibil numarul standardului respectiv,
codul tipului materialului, data de fabricatie, numarul lotului, producatorul.

Rulourile de membrana bituminoasi se vor depozita vertical si vor fi depozitate pe o suprafata plana
si curata.

3. EXECUTIA LUCRARILOR
- suprafatd suport se curdfd de materiale sau elemente strdine procesului de lucréri si se méturad
pentru a obtine un suport curat,fard praf, urme de grasimi,uleiuri sau bavuri.
- Se monteazd bariera de vapori si stratul de dituzie.
- Inainte de executarea hidroizolatiilor se inlocuiesc gurile de aerisire §i se racordeazi la
tubulaturile existente.

- se aplicd stratul de amorsi din solutie bituminoasa, la rece, cu peria in start uniform, continuu, fara
aglomerari de material sau zone neacoperite. Uscarea se realizeazi in citeva ore(min 2 ore) in functie de
temperatura mediului ambiant, obtindndu-se o suprafatd continud, uniform colorata, fara fisuri, aderentd la
stratul suport, fara exfolieri sau neregularitéti; aplicarea stratului de amorsa se va face prin vopsire cu peria
de par, se vor aplica doua straturi succesive. Aplicarea fiecarui strat se va face dupd uscarea celui
precedent.

- Membranele bituminoase se monteazd in general prin termosudare cu ajutorul unui arzétor
racordat la o butelie de gaz. Flacara se orienteza intre sulul de membrana si stratul de suport pe care
urmeaza sa fie aplicatdi membrana, realizdndu-se astfel termosudarea membranei de stratul suport. Latura
termosudabila a membranei este latura protejatd de o folie subtire de polietilend, care prezintd un marcaj
patrat in relief, in momentul contactului cu flacdra acest marcaj se topeste si dispare, semnalizind ca
materialul a fost incalzit suficient pentru a realiza o aderentd bund. Aplicarea membranelor se incepe
intotdeauna dinspre zona gurilor de scurgere, in directia de urcare a pantei; suprapunerea marginilor de
lipire la capit este de 15cm, iar suprapunerea longitudinala de 10 cm.

- se monteaza sorturile din tabla zincati la aticuri.

Pentru obtinerea unor hidroizolatii corespunzatoare se vor respecta urmatoarele prevederi:

1. Lucrarile se vor executa de echipe de izolatori specializati.
2. Se vor respecta conditiile cerute de producator pentru depozitarea materialelor.



3. Temperatura de lucru va fi de min. +5°C, find interzisa executia hidroizolatiilor pe timp de ploaie si -
burnita.
4. Se vor respecta pantele existente ale terasei, se va curata bine suprafata suport care nu va avea asperitati
mai mari de +/- 2 mm si denivelari peste 5 mm verificate in toate directiile cu dreptarul de 3 m.

Inainte de receptionarea lucrarilor se verifica respectarea urmatoarelor conditii:
1. Calitatea stratului suport (rigiditate, aderenta, planeitate).
2. Executarea corecta a pantelor.
3. Nivelul si amplasamentul corect al gurilor de scurgere.
4. Montarea corecta a diblurilor, agrafelor pentru prinderea pieselor de tinichigerie.
5. Executarea corecta a partilor constructive ale racordarilor (scafe, reborduri, parapete, etc.) care sa asigure
0 buna continuitate a stratului hidroizolatiei.
6. Etapele si succesiunea operatiilor conform normativului C 112-86.

La cererea beneficiarului, daca se considera necesar, se va face si o verificare practica prin sondaj
astfel:
- desfacerea in punctele indicate a hidroizolatiei pentru a se constata identitatea structurii cu prevederile
caietului;

- verificarea hidroizolatiei prin determinari de laborator, pe probe prelevate pentru a constata daca
materialele folosite au fost de calitate corespunzatoare, conform certificatelor de calitate.
Beneficiarul va putea dispune refacerea lucrarilor in anumite zone unde nu sunt indeplinite cerintele
devizului, sau in cazul ca defectele sunt de mare amploare poate decide refacerea completa a
lucrarilor. '
Masuri necesare pentru intretinerea hidroizolatiilor
- Nu se admit spargeri la captuselile de protectie a hidroizolatiei, nici la pereti, nici la pardoseli.
- Nu se vor ancora sau monta ulterior diferite obiecte pe peretii de protectie ai hidroizolatiilor.
- Nu se admite strapungerea in nici un fel a hidroizolatiilor pentru a efectua diferite ancorari, fixari de
obiecte, decat numai de catre specialitati si cu acordul beneficiarului.
4. Verificarea calitatii lucririlor
Hidroizolaia se verifica vizual daci indeplineste urmitoarele conditii:
- Hidroizolatia sa fie uniform si continua, fird zone nelipite;
- Sé existe panta catre gurile de scurgere, si nu existe stagnari;
- Aticurile sa fie protejate cu sorturi de tabla;
- Protectia hidroizolatiei verticale la atice, reborduri, strapungeri, ventilatii si fie aderentd si
férd deplasari;
- Se verificd lucrdrile de tinichigerie aferente ce asigurd, etangeitatea cerutd, si fie bine
ancorate i lipite cu falturi correct executate;

- Se verificd daca gurile de scurgere au gritar i functioneaza normal la turnarea apei.

- Se va verifica calitatea izolatiilor prin inundarea terasei. Nivelul apei pe terasd, pentru
probe, va trebui si depdseasca cu Scm nivelul coamei celei mai inalte, iar apa va fi mentinuta
pe terasa timp de 72 de ore. La aceasti probi tavanul nu trebuie $d prezinte semne de
umezeald. Eliminarea apei de pe terasi se va face prin desfacerea treptati a sifoanelor de
terasa, pentru a se evita formarea ,loviturii de berbec”, ceea ce ar produce degradari ale
instalatiei de ape pluviale.

Lucrarile de hidroizolatie se vor deconta functie de numarul de metri patrati de suprafata executata
si numai dupa efectuarea probelor de etansare a coloanelor de ape pluviale, sifoanelor de terasi si a terasei
propriu-zise.

Rezultatele verificirilor vor fi consemnate intr-un proces verbal de receptie la terminarea
lucrarilor.



Dupi executarea receptiei la terminarea lucrarilor toate procesele verbale de receptie calitativa si
cele de lucriri ascunse, se vor preda beneficiarului pentru completarea cértii tehnice a cladirii, impreund cu
documentele ce atesta calitatea materialelor folosite.

Garantia lucrarilor de hidroizolatie vor fi de 5 ani.

5. Acoperisul anexei- generator va fi din panou sandvis de grosime 4cm, garantia acoperisului va

fi de 5 ani.

ATENTIE!
> Pe perioada executdrii lucrdrilor de reparatii, masurile de protectie a muncii, protectie a
mediului si A.LL intra in totalitate n responsabilitatea executantului lucrarii;
> Refacerea in totalitate a elementelor de constructii si instalatii, precum si a finisajelor,
deteriorate din vina executantului;
» Inainte de efectuarea receptiei la terminarea lucrérilor, executantul va efectua curafirea

suprafetelor care au fost patate de materialele utilizate la executarea finisajelor (tAmplaria,
geamurile, pardoseala, placajele din gresie, faianta si aparatajele electrice).
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U1 =1BUC*2.7*1.5= 4 MP*24buc= 16mp
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U5 USA PVC PLINA 1 CANAT
10 BUC*0.9*2.1=18.9MP
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0.90
TOTAL PVC usi=13mp

Total usi 79mp

U6 USA PVC PLINA 1 CANAT
30 BUC*0.7*2.1=44.1MP
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Ferestre pvc: TOTAL = 159mp
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